
 
 
 
 
 
 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-1 

บทท่ี 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

2.1  วิธีการติดตามตรวจสอบ 
 โครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ได้รับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารางานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) โดยสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 0804/14353 ลงวันที่ 13 ตุลาคม พ.ศ. 2541 
และได้ม ีการขอเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ จนถึงปัจจุบ ัน ครั ้งที ่  7 ตามหนังสือเลขที ่ อก 
5103.3.1/2036 ลงวันที่ 6 กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ทั้งนี้กำหนดให้บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ต้องยึดถือ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7 )  
(ระยะดำเนินการ) พร้อมทั้งรวบรวมเอกสารหลักฐานต่างๆ และภาพถ่าย ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 และบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ได้ทำการรวบรวมผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ดังกล่าว มาผนวกไว้รวมกับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ด้านสิ่งแวดล้อมฉบับนี้ 
2.2. ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเมธิลเม
ตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 มีรายละเอียดดังแสดงในตารางท่ี 2-1 สรุปดังนี้ 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-2 

ตารางท่ี 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (1)  ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ไขกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมที ่เสนอมาในรายงานการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต  
(ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ตั้งอยู่ที่
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัด
ระยอง ซึ่งจัดทำโดยบริษัท ซีคอท จำกัด ได้รับความ
เห็นชอบจากการนิคมุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
อย่างเคร่งครัด 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่กำหนดไว้
ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) 
อย่างเคร่งครัดและต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ก-5  
สำเนาหนังสือเห็นชอบ
รายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม
โรงงานผลติเมธลิเมตา- 
ครีเลต (ครั้งท่ี 7) บริษัท 
ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด 
เลขท่ี อก5103.3.1/2036 
ลงวันท่ี 6 กรกฎาคม  
พ.ศ. 2565 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-3 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ ่งแวดล้อม บร ิษ ัท ไทย เอ ็มเอ ็มเอ จำกัด ต ้อง
ดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็วและ
ต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- โรงงานได้ดำเนินการตามที่มาตรการฯ กำหนดและ
หากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึง
ปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด 
จะดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว 
โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 
2568 ผลการต ิดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอยู่ในเกณฑ์ปกติ 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
ใบรับรองผลการตดิตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

(3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ 
จำกัด ต้องแจ้งให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประ เทศไทย และสำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็วเพื่อ
หน่วยงานดังกล่าว จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไข
ปัญหา 

- ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 ไม่มี
เหตุการณ์ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมเกิดขึ ้นแต่อย่างใด มีเพียงการหยุด
หน่วยงานผลิตของโรงงานที่ 2 และล้างระบบกอ่น
ทำการซ่อมบำรุงเครื ่องจักรตามแผนงานของ
โรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ค 
ใบรับรองผลการตดิตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-4 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (4) บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอำนาจ
อนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจัดทำรายงานผลการ
ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการฯ และความถ ี ่ ในการจัดส่ง 
รายงานฯ ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์วิธีการที่กำหนด 
ตามประกาศกระทรวงทร ัพยากรธรรมชาต ิและ
สิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทำรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้
ขออนุญาตจะต้องจัดทำเมื่อได้รับอนุญาตให้ดำเนิน
โครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 หรือกฎหมายอื่น 
ที่เกี่ยวข้อง 

- โรงงานได้มีการเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการต ิดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม โดยสรุปให้สำนักงานทรัพยากร -
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงาน
นโยบายและแผนทร ัพยากรธรรมชาต ิและ
สิ ่งแวดล้อม ทราบทุก 6 เด ือน โดยล่าสุดเป็น
รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 
และรายงานฉบับนี้เป็นรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2568 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-1 
สำเนาหนังสือนำส่ง
รายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและ
มาตรการตดิตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ครั้งท่ี 
2/2567 ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2567 

 (5) ในกรณีที ่บร ิษ ัท ไทย เอ ็มเอ ็มเอ จำกัด ม ีความ
จำเป็นต้องเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้
แตกต่างไปจากที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ 
ได้ให้ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ 
จำกัด แจ้งให้หน่วยงานท่ีมีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ ดังนี้ 

- โรงงานมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
และได้แจ้งต่อหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตแล้ว โดยครั้งล่าสุด
ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม  (สผ.) 
ตามหนังสือที ่ ทส 1009.8/20049 ลงวันที ่ 30 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2565  

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ก-1 
สำเนาหนังสือเห็นชอบ
รายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการใน
รายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิต
เมธิลเมตาครีเลต 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-5 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (5.1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การแก้ไข
ดังกล่าวไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมินผล
กระทบสิ ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ ่งแวดล้อม
มากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านการพิจารณาใหค้วาม
เห็นชอบจากคณะกรรมการผู ้ชำนาญการฯ แล ้ว  ให้
หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเง่ือนไข 
ที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการ
ปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อ
ทราบ 
(5.2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการแก้ไข
ด ังกล ่าวอาจกระทบต ่อสาระสำค ัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว
ให ้หน่วยงานผู ้อนุม ัต ิหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว  

โดยเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเม ินผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานผลิตเมธิลเมตาคร ีเลต (คร ั ้งท ี ่  7) ต่อ 
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(หน่วยงาน
อนุม ัต ิหร ืออน ุญาต) และได ้ร ับการพิจารณา
เห็นชอบตามหนังสือท่ี อก5103.3.1/2036 ลงวันที่ 
6 กรกฎาคม พ.ศ. 2565 

  บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ 
จำกัด เลขท่ี ทส 1009.8 
/ 10210 ลงวันท่ี 16 
สิงหาคม พ.ศ. 2560 
- ภาคผนวก ก-5 
สำเนาหนังสือเห็นชอบ
รายงานการปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิต
เมธิลเมตาครีเลต  
(ครั้งท่ี 7) บริษัท ไทย 
เอ็มเอ็มเอ จำกดั เลขท่ี 
อก5103.3.1/2036 ลง
วันท่ี 6 กรกฎาคม พ.ศ. 
2565 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-6 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญฯ คณะที่
เก ี ่ยวข ้องพ ิจารณาให ้ความเห ็นชอบประกอบก ่อน
ดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัตหิรือ
อนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรือ
อนุญาตแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม
ทราบด้วย 

   

 (6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอ
ตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID 
และเหต ุผลการนำเสนอต ัวอย ่างด ังกล ่าวในเชิง
เปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการ 

- โรงงานได้สรุปผลการศึกษา HAZOP พร้อมแสดง             
P&ID และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าว 
เชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโรงงานแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
สรุปผลการศึกษา 
HAZOP  

 (7) ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส ิ ่ งแวดล ้อมของโครงการ ท ั ้ งนี้ ให้แจ้ง
หน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหน้าอย่างน้อย 2 สัปดาห์
ก่อนดำเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วย
หน่วยงานกลาง (Third Party) 

- บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ได้มอบหมายบริษัท  
เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมดำเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมประจำปี พ.ศ. 2568  
โดยโรงงานได้แจ้งให้หน่วยงานอนุญาตทราบก่อน
การดำเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-4  
เอกสารการแจ้งแผนการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ต่อสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-7 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (8) เมื ่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มความสามารถของ
เครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) 
แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศ
ข ้ างต ้นม ีค ่ าน ้อยกว ่ าค ่ าท ี ่ ระบ ุ ไว ้ ในรายงานฯ  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ต้องยึดถือค่าที่ต่ำนั้นเป็น 
ค่าควบคุม และแจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- ปัจจุบันกำลังการผลิตของโรงงานที่ 1 และโรงงาน
ที่ 2 รวมทุกผลิตภัณฑ์ยังไม่เต็มกำลังการผลิต และ
บริษัทฯ ใช้มาตรการ 80:20 ในการลดอัตราการ
ระบายมลพิษทางอากาศ ซึ ่งบริษัทฯ จะยึดถือ
ปริมาณที ่ลดได้เป็นค่าควบคุมอัตราการระบาย 
สารมลพิษทางอากาศ และย ังคงย ึดถืออ ัตรา 
การระบายสารมลพิษตามที ่ระบุไว ้ในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ไม ่พบปัญหาและ
อ ุ ปส ร รค ในการ
ดำเนินการ 

-  

 (9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริเวณพื้นท่ีโครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้า
ใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโครงการ
จะต้องให้ความร ่วมมือก ับหน่วยงานที ่ เก ี ่ยวข ้อง
ดำเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ในบริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ มีค่า
อยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด ทั ้งนี ้หากพบว่า 
ผลการตรวจวัดมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐาน
ค ุณภาพในอากาศโรงงานจะดำเน ินการตาม
มาตรการที่กำหนดทันที 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
- ภาคผนวก ค  
ใบรับรองผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-8 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพ้ืนที่โครงการมี
แนวโน ้มส ูงข ึ ้นจากค ่าท ี ่ตรวจว ัดได ้ในช ่วงการ
ดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้
โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวังเพื่อ
เตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น
ทั้งนี้ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม และมาตรการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมใน
ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานและไม่มีแนวโน้ม
สูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงเวลาทำการปกติ  
ทางโรงงานจะดำเนินการตามมาตรการที่กำหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- 

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของ
โครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการ
ทำการตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการ
ตรวจวัดซ้ำ เพื ่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข 
พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหา
ในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- จากผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของ
โรงงานที่ผ่านมา พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
แต่ท ั ้งน ี ้หากพบว่าผลการตรวจวัดมลพิษจาก
แหล่งกำเนิดของโรงงานมีค ่าเก ินค่าควบคุมที่
กำหนดไว้ ทางโครงการจะดำเนินการตามมาตรการ
ที่กำหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-2 
ใบรับรองผลการ
ตรวจวัดคณุภาพจาก
ปล่องระบายอากาศ  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-9 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (12) กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ 
ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ขณะทำการตรวจวัด 

- โรงงานได้กำหนดให้บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี 
กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งเป็นบริษัทท่ีปรึกษาใน
การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ระบุลักษณะกิจกรรมพอสังเขปที ่เกิดขึ ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในขณะทำการ
ตรวจว ัด  โดยการตรวจว ัดค ุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 พบว่า สภาพแวดล้อมในช่วงที่ทำการ
ตรวจวัดมีแดดแรง ลมพัดเบาจนถึงปานกลาง แต่ 
ไม่พบว่ามีกิจกรรมใดที ่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพอากาศอย่างมีนัยสำคัญ 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-1  
ใบรับรองผลการ
ตรวจวัดคณุภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

 (13) ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring)  
ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ ้าระวังและควบคุม
คุณภาพสิ ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and 
Control Center: EMC2) ของการน ิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย 

- โรงงานได้ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมลูผล
การตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมแบบต่อเนื ่อง 
(Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยัง
ศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อย
แล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-1 
ห้องควบคุม 
(Control room) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-10 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (14) กำหนดให้โครงการแจ้งการนคิมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิตเพื่อ
ดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown /Turnaround) และในช่วงก่อนเริ่ม
กระบวนการผลติ  
(Pre-Start up) 

- ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 
โรงงานมีก ิจกรรมการ Shutdown/Turnaround 
ระบบการผลิต เพื ่อดำเนินการซ่อมบำรุง โดยมี
รายละเอียดดังนี ้ หน่วยผลิต Monomer-1 ช่วง
วันที่ 6-22 มกราคม พ.ศ. 2568 และหน่วยผลิต 
Monomer-2 ช่วงวันที่ 10-15 มีนาคม พ.ศ. 2568 
เพื่อซ่อมบำรุงและล้างทำความสะอาดและอุปกรณ์ 
โดยโรงงานได้ดำเนินงานแจ้งให้สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดและการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ทราบเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2  
หนังสือแจ้งกิจกรรม
หยุดซ่อมบำรุงของ
โรงงานต่อหน่วยงานที่
เกี่ยวข้อง 

 (15) เนื ่องจากคณะกรรมการสิ ่งแวดล้อมแห่งชาติได้
ประกาศให้พื ้นที ่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ 
ดังนั้นโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต ของบริษัท 
ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ซึ ่งตั ้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษ 
ต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษนั้น 

- กรมควบคุมมลพิษ ได้มีแผนปฏิบัติการขับเคลื่อน 
การแก้ไขปัญหามลพิษในพื้นที่เขตควบคุมมลพิษ 
จังหวัดระยอง พ.ศ. 2567-2570 ซึ่งโครงการได้
ปฏิบัต ิตามแนวทางของแผนปฏิบัต ิการฯ ด้าน 
น้ำเสีย ด้านขยะมูลฝอย ด้านอากาศ และส่งเสริม
การเป็นเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- 

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-11 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (16) ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจาก
การประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะ
เดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ โดยเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้ในการทบทวน
และกำหนดมาตรการป้องก ันและแก ้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการให้ครบถ้วนสมบูรณ์ 

- โรงงานดำเนินการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/
อ ุบ ัต ิ เหต ุท ี ่ เก ิดข ึ ้นจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั ้งใน
ประเทศและต่างประเทศ 

- ไม่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-5  
เอกสารทบทวนเหตุการณ์
อุบัติภัย /อุบัตเิหตุที่
เกิดขึ้นจากการประกอบ
กิจการอตุสาหกรรมที่มี
การผลติลกัษณะเดียวกัน
ทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ 

 (17) จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน เพื่อนำมาใช้
ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติ
ของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปีในแต่ละ
พื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นท่ีเสี่ยงพร้อมระบุอายุงาน
ของคนงานที ่ทำงานในพื้นที ่นั ้น และวิเคราะห์ความ
เชื ่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่ง
คุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โรงงานได้จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 
เพื ่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุ   
ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพน ักงาน และว ิ เคราะห ์ความเช ื ่อมโยง 
ของผลการตรวจวัด เพื ่อเฝ้าระวังการรับสัมผัส 
สิ่งคุกคามสุขภาพ 

- ไม ่พบปัญหาและ
อ ุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-6  
ฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผูร้ับเหมา 

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-12 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (18) กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและ
ผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ใน
พื ้นที ่ของโรงงานเป็นประจำทุกว ัน  ซ ึ ่งโครงการเป็น
ผ ู ้ร ับผ ิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่าน ั ้น โดยไม ่รวม
ผู ้ร ับเหมาในช่วงที ่ม ีการหยุดการผลิตเพื ่อดำเนินการ 
ซ่อมบำรุงเครื ่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/ 
Turnaround)  ในฐานข ้อม ูลส ุขภาพของโรงงานเป็น
ระยะเวลา 30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน 
ยกเว้นในกรณี ดังน้ี 

(18.1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็น
ระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูล
สุขภาพให้กับพนักงานและผู ้ร ับเหมาเมื ่อออกจากการ
ทำงาน 

(18.2) กรณีที ่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่ง
บันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่า
จ้างของพนักงานและผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่มีผู้ว่าจ้าง
รายต่อไป ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบ
สิทธิ ์ในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้า 
อย่างน้อย 3 เดือน ก่อนท่ีโครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

- โรงงานได้ดำเนินการบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
และผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมาประจำปีที ่ปฏิบัติ
หน้าที ่อย ู ่ ในพื ้นที ่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน  
ซ่ึงโรงงานเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่าน้ัน)  
ไว้ในฐานข้อมูลในระบบ Intranet ของโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-6 
ฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู้รับเหมา 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-13 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (19) โรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 มีกำลังการผลิต ดังน้ี 
(19.1) โรงงานท่ี 1 

- ผลิตผลิตภ ัณฑ์หล ัก ได้แก่ MMA ที ่กำลังการผลิต  
195-285 ตันต่อวัน (64,900-94,900 ตันต่อปี) 

- ผลิตผลิตภัณฑ์รอง ได้แก่ หน่วยผลิต BMA#1 ผลิต  
n-BMA หรือ i-BMA ที ่กำลังการผลิต 0-45 ตันต่อวัน  
(0-15,000 ต ันต ่อป ี )  และหน่วยผล ิต BMA#2 ผลิต  
n-BMA ที ่กำลังการผลิต 0-45 ตันต่อวัน (0-15,000  
ตันต่อปี) 

-  ผล ิ ตผล ิ ตภ ัณฑ ์ พลอย ได ้  ไ ด ้ แ ก ่  Iso-Butylene 
(Raffinate-1R และ 2Raffinate-1R) ที ่กำลังการผลิต
820.3 ตันต่อวัน (273,440 ตันต่อปี) ท้ังนี้ กำลังการผลิต
ของผลิตภัณฑ์ทุกประเภทรวมกันต้องไม่เกิน 285 ตันต่อ
วัน (94,900 ตันต่อปี) โดยผลิตภัณฑ์หลัก (MMA) เพื่อ
จำหน่ายจะมีปริมาณลดลงตามสัดส่วนของการผลิต
ผลิตภัณฑ์รอง (BMA) แต่ไม่เกิน 94,900 ตันต่อปี (กำลัง
ผลิตสูงสุดของ MMA, n/i-BMA และ Iso-Butylene คิด
ท่ี 333.33 วันต่อปี หรือ 8,000 ชั่วโมงต่อปี)  

- โรงงานดำเนินการตามมาตรการกำหนดอย่างเคร่งครัด
โดยปัจจุบัน ปี พ.ศ. 2568  

โรงงานท่ี 1  
   กำลังการผลิตของผลิตภัณฑ์ทุกประเภทรวมกันอยู่ท่ี 

239 ตันต่อวัน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-14 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (19.2) โรงงานท่ี 2 
- ผลิตผลิตภ ัณฑ์หล ัก  ได ้แก ่ MMA ที ่กำล ังการผลิต  
248-360 ตันต่อวัน (82,800-120,000 ตันต่อปี) 

- ผลิตผลิตภัณฑ์รอง ได้แก่ MAA ที่กำลังการผลิตสูงสุด  
0-104.8 ตันต่อวัน (0-37,200 ตันต่อปี)  

- ผลิตผลิตภัณฑ์พลอยได้ ได้แก่ LIB ท่ีกำลังการผลิตสูงสุด 
216 ตันต่อวัน (65,000 ตันต่อปี)  

 ท้ังนี้ กำลังการผลิตของผลิตภัณฑ์ทุกประเภทรวมกันต้อง
ไม่เก ิน 360 ตันต่อวัน (120,000 ตันต่อปี) โดยผลิต
ผลิตภัณฑ์หลัก (MMA) เพื่อจำหน่าย จะมีปริมาณลดลง
ตามสัดส่วนของการผลิตผลิตภัณฑ์รอง (MAA) แต่ไม่เกิน 
120,000 ตันต่อปี (กำลังผลิตสูงสุดของ MMA คิดท่ี 
333.33 วัน ต่อปี หรือ 8,000 ชั ่วโมงต่อปี กำลังผลิต
สูงสุดของ MAA คิดที่ 355 วันต่อปี หรือ 8,520 ชั่วโมง
ต่อปี กำลังผลิตสูงสุดของ LIB คิดที่ 300 วันต่อปี หรือ 
7,200 ชั่วโมงต่อปี) 

 
โรงงานท่ี 2 
   กำลังการผลิตของผลิตภัณฑ์ทุกประเภทรวมกันอยู่ท่ี 

281 ตันต่อวัน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

     
     
     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-15 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (1) ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOx) และฝุ่นละออง (PM) จากปล่องระบาย
อากาศ Z-6210 ของโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต โรงงานท่ี 
1 และปล่องระบายอากาศ 2Z-6210 ของโรงงานผลิตเมธิล
เมตาครีเลต โรงงานท่ี 2 ดังน้ี 
- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

      แหล่งกำเนิด           ความเข้มข้น       อัตราการระบาย 
                                     (ppm)                (g/s) 
         Z-6210                   42.4                  2.743 
         2Z-6210                 19.9                  1.350 
- ฝุ่นละออง (PM) 

      แหล่งกำเนิด          ความเข้มข้น         อัตราการระบาย 
                                      (mg/m3)             (g/s) 
          Z-6210                  127.7                 4.200 
          2Z-6210                127.7                 4.200 

- โรงงานได้ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบายมล
สารจากปล่องระบายอากาศของทั้งโรงงานที ่ 1 และ
โรงงานที่ 2 ให้อยู่ในเกณฑ์ควบคุมที่ EIA กำหนด โดย 
ผลจากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย
อากาศ ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 
2568 จำนวน 1 ครั้ง พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ี
กำหนด และไม่เกินเกณฑ์ควบคุมท่ีกำหนดใน EIA 
      ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
      โรงงานที่ 1 : ปล่อง Z-6210 (28 มีนาคม 2568)  
มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 13.35 ppm ที่ 7%O2 และ 
มีอัตราการระบายเท่ากับ 0.6597 g/s 
       โรงงานที่ 2 : ปล่อง 2Z-6210 (27 มีนาคม 2568)  
มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 7.96 ppm ที่ 7 %O2 และมี
อัตราการระบายเท่ากับ 0.3495 g/s 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-2  
ใบรับรองผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่อง 
ระบายอากาศ 

- ภาพที่ 2.1-2  
ปล่องระบายอากาศ 

     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-16 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)       ฝุ่นละออง (PM) 
     โรงงานท่ี 1 : ปล่อง Z-6210 (28 มีนาคม 2568) 
      มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ <5 mg/m3 ที ่ 7% O2 
และมีอัตราการระบายเท่ากับ <0.011 g/s 
     โรงงานท่ี 2: ปล่อง 2Z-6210 (27 มีนาคม 2568) 

มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 1.9 mg/m3 ท่ี 7%O2 และ
มีอัตราการระบายเท่ากับ 0.03 g/s 

  

 (2) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงอุปกรณ์บำรุง
เครื่องจักรในหน่วย #6000 ได้แก่ Catalytic Combustion 
Reactor และ Incinerator พร้อมจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองไว้
สำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่มีความเสียหายได้ง่าย เพื่อ
สามารถนำมาใช้ทันทีในกรณีเกิดการเสียหาย เช่น ปั๊ม เป็นต้น 

- โรงงานได้จัดทำแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุง
อ ุปกรณ์บำรุงเคร ื ่องจ ักรจากหน่วยซ่อมบำรุง โดย 
มีการ Record ไว้ในระบบมาตรฐานของโรงงานซ่ึงมีการ
ดำเนินการในหน่วย #6000 พร้อมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์
สำรอง เพื่อใช้ได้ทันทีในกรณีเกิดความเสียหาย 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-7 
เอกสารการตรวจสอบ
และซ่อมบำรุงอุปกรณ์
เครื่องจักรของ Catalytic 
Combustion Reactor 
และ Incinerator 

 (3) ติดตั้งอุปกรณ์เพื่อบ่งชี้ว่าประสิทธิภาพของระบบลดลง เช่น 
Temperature Meter ซ่ึงสามารถดูค่า On-line ได้ท่ี
ห้องควบคุม เป็นต้น 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์ เพื่อบ่งชี้ประสิทธิภาพของ
ระบบ และเช ื ่อมโยงส ัญญาณมาย ังห ้องควบคุม
(Control Room) ซึ ่งสามารถดูค่า On-line ได้ตลอด 
รวมท้ังมีการตรวจสอบประสิทธิภาพทุก 3 เดือน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-8 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพ On-line 

- ภาพท่ี 2.1-1 
ห้องควบคุม (Control 
room) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-17 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (4) จ ัดให ้ม ี เจ ้าหน้าที ่ท ี ่ม ีความร ู ้และได ้ร ับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุมระบบบำบัดมลสาร
ทางอากาศ 

- โรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีมีความรู้และได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุมระบบบำบัด
มลสารทางอากาศตามมาตรการกำหนด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-9  
หนังสืออนุญาตให้โรงงาน
มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจำโรงงาน 

 (5) เฝ ้าระวังการควบคุมการระบายสาร VOCs ที ่เก ิดจาก 
Fugitive Emission ปีละ 1 ครั้ง 

- โรงงานได้จัดให้มีการเฝ้าระวัง และควบคุมการระบาย
สาร VOCs ที่เกิดจาก Fugitive Emission ของโรงงาน
เป็นประจำ และรายงานผลให้หน่วยงานราชการท่ี
เกี่ยวข้องทราบเป็นประจำทุกปี 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-10  
ผลการตรวจวัดการรั่วไหล
ของสารอินทรีย์จาก
อุปกรณ์ในโรงงาน 

 (6) จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ของระบบควบคุมมลสาร
อากาศให้เพียงพอ เพื่อให้สามารถซ่อมแซมได้อย่างทันท่วงที
เมื่อระบบขัดข้อง 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ของระบบ
ควบคุมมลสารทางอากาศตามมาตรการกำหนด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (7) จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในพื้นท่ีกระบวนการผลิต เพื่อ
ตรวจสอบความผิดปกติของเครื ่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ 
ตามแผนการดำเนินงาน 

- โรงงานได้จ ัดให้ม ีพนักงานเดินตรวจตราในพื ้นท่ี
กระบวนการผลิตตามมาตรการกำหนด เพื่อตรวจสอบ
ความผิดปกติของเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-3 
พนักงานเดินตรวจตรา
พื้นท่ีกระบวนการผลิต 

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-18 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (8) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาในเชิงป้องกันของ
อุปกรณ์หรือเครื่องจักรที่เกี่ยวข้องในการควบคุมมลสารทาง
อากาศและระบบลำเลียงสาร VOCs ต่างๆ 

- โรงงานได้จัดทำแผนการตรวจสอบและบำรุงร ักษา 
ในเชิงป้องกันของอุปกรณ์หรือเครื่องจักรที่เกี่ยวข้อง  
ในการควบคุมมลสารทางอากาศ และระบบลำเลียงสาร 
VOCs ต่างๆ และดำเนินการตามแผนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-11 
แผนการตรวจสอบและ
บำรุงรักษาในเชิงป้องกัน
ของอุปกรณ์หรือ
เครื่องจักรท่ีเกี่ยวข้องใน
การควบคุมมลสารทาง
อากาศและระบบลำเลียง
สาร VOCs 

 (9) ให้ความร่วมมือกับกรมควบคุมมลพิษหรือหน่วยงานอื่นๆ ท่ี
เกี่ยวข้องในการเฝ้าระวังและควบคุม VOCs 

- โรงงานได้ดำเนินการเฝ้าระวังและควบคุม VOCs 
ภายในพื ้นที ่ โรงงาน และได ้ให ้ความร ่วมมือกับ 
กรมควบคุมมลพิษหรือหน่วยงานอื ่นที ่ เก ี ่ยวข้อง 
ในการเฝ้าระวังและควบคุม VOCs อย่างต่อเนื่อง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (10) กรณีที่มีการใช้หอเผาที่สามารถวางแผนได้ เช่น การหยุด
ระบบเพื่อซ่อมบำรุงประจำปี เป็นต้น โครงการต้องทำการ
ประชาสัมพันธ์ต่อชุมชนก่อนการดำเนินการ หากกรณีท่ีต้อง
ใช้งานหอเผาอย่างฉุกเฉิน โครงการต้องรีบแจ้งข้อมูลต่อ
ชุมชนทันที 

- ในกรณีที่มีการวางแผนใช้งานหอเผาได้ เช่น การหยุด
ระบบเพื่อซ่อมบำรุงประจำปี โรงงานจะแจ้งแผนการ
ใช้งานหอเผาให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องและชุมชนทราบ
ล่วงหน้าและหากมีกรณีที ่ต้องใช้งานหอเผาอย่าง
ฉุกเฉิน โรงงานจะรีบดำเนินการแจ้งข้อมูลต่อชุมชน
โดยเร็วท่ีสุด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-4 หอเผา 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-19 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (11) จัดให้ม ีการตรวจสอบประสิทธิภาพของ CEMS ที ่ใช้
ตรวจวัดสารมลพิษจากปล่องของโครงการปีละ 1 ครั้ง โดย
หน่วยงานกลาง (Third Party) 

- โ ร ง ง า น ไ ด ้ ม อ บห ม า ย ใ ห ้ บ ร ิ ษ ั ท  เ อ แ อ ล เ อส  
แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของระบบ CEMS ของโรงงาน โดยในปี 
พ.ศ. 2568 ได้ดำเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพ 
ของระบบ CEMs ของโรงงานท่ี 1 เมื่อวันท่ี 28 มีนาคม 
พ.ศ. 2568 และโรงงานท่ี 2 เมื่อวันท่ี 27 มีนาคม พ.ศ. 
2568 พบว่า ท้ัง 2 โรงงาน มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-12 
ผลการตรวจสอบความ
ถูกต้องของระบบตรวจวัด
อากาศเสียแบบต่อเนื่อง 
(CEMS) 

 (12) จ ัดทำข ้อม ูลการระบายสารอ ินทร ีย ์ระเหย (VOCs 
Inventory) ที ่มาจากแหล่งกำเนิดของโครงการ โดยให้
ดำเนินการตามร่างคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรยี์
ระเหยจากแหล่งกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของโรงงาน
อุตสาหกรรม ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกำเนิด
ให ้ดำเน ินการตามประกาศกระทรวงอ ุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี หลังจากดำเนิน
โครงการ หลังจากนั้นให้ดำเนินการตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง
กำหนด 

-  โรงงานได ้ดำเน ินการจ ัดทำข ้อม ูลการระบาย
สารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) นำส่งการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ล่าสุดเมื่อวันท่ี 
21 มกราคม พ.ศ. 2568  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-13 
ข้อมูลการระบาย
สารอินทรีย์ระเหย  
(VOCs Inventory) 

 

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-20 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (13) โครงการฯ ไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่ายท่ีระบุอยู่
ในมาตรฐานสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไป 
(9 ชนิด) ของกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
รวมทั ้งสารอินทรีย ์ระเหยง่ายในกลุ ่มที ่ต ้องเฝ้าระวัง  
(19 ชนิด) 

- โรงงานไม ่ม ีการระบายสารอ ินทร ีย ์ระเหยง ่ายท่ี  
ระบุอยู ่ในมาตรฐานสารอินทรีย์ง่ายในบรรยากาศ
โดยทั่วไป (9 ชนิด) ของกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม รวมทั้งสารอินทรีย์ระเหยง่ายในกลุ่ม
ท่ีต้องเฝ้าระวัง (19 ชนิด) 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (14) กำหนดให้มีการจัดการไอระเหยของสารจากถังเก็บกักใน
กรณีปกติและกรณีฉุกเฉินท่ีโรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 ดังน้ี 
กรณีปกติ 
- โรงงานท่ี 1 

• ถังเก็บกักบริเวณ Tank Farm และบริเวณหน่วยทำ 
MAA ให้บริสุทธิ์ (หน่วย#4000) ไอระเหยจากถังเก็บ
กักจะถูกรวบรวมและส่งไปเผาท่ี Catalytic 
Combustion Reactor (R-6100) ท่ีหน่วยบำบัด
อากาศเสีย (หน่วย#6000) ของโรงงานท่ี 1  

• ถ ั ง เ ก ็ บก ั กบร ิ เ วณหน ่ ว ยก า รผล ิ ต  TBA#1,2 
(หน่วย#1000) ไอระเหยจากถังเก็บกักถูกรวบรวม
และส่งไปเผาที ่หอเผา (Flare) ของบริษัท ระยอง 
โอเลฟินส์ จำกัด 

- โรงงานได้ดำเนินการจัดการไอระเหยของสารจากถัง
เก็บกักในกรณีปกติและกรณีฉุกเฉินท่ีโรงงานท่ี 1 และ
โรงงานท่ี 2 ตามมาตรการกำหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- 

     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-21 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) • ถ ัง เก ็บก ักบร ิ เวณหน่วยผล ิต BMA หน ่วยท ี ่  1 
(BMA#1) บริเวณหน่วย Intermediate Tank ของ
หน่วยผลิต BMA บริเวณ i-BMA Tank Yard Area 
และบริเวณหน่วยผลิต BMA หน่วยที่ 2 (BMA#2) ไอ
ระเหยจากถังเก็บกักจะถูกรวบรวมและส่งไปเผาท่ี 
Incinerator (F-6200) ที ่หน่วยบำบัดอากาศเสีย 
(หน่วย#6000) ของโรงงานท่ี 1 

- โรงงานท่ี 2 
• ถังเก็บกักบริเวณ Tank Farm และบริเวณหน่วย 

ทำ MAA ให้บริสุทธิ์ (หน่วย#4000) ไอระเหยจาก 
ถังเก็บกักจะถูกรวบรวมและส่งไปเผาท่ี Incinerator 
(2F-6200) ท่ีหน่วยบำบัดอากาศเสีย (หน่วย#6000) 
ของโรงงานท่ี 2  

• ถังเก็บบริเวณหน่วยการผลิต TBA (หน่วย#1000)  
ไอระเหยจากถังเก็บกักถูกรวบรวมและส่งไปเผาท่ี 
หอเผา (Flare) ของโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต 
โรงงานท่ี 2 

   

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-22 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) • ถังเก็บกักบริเวณหน่วยผลิตเมตาครีลิกแอซิดบริสุทธิ์ 
(MAA) ไอระเหยจากถังเก็บกักจะถูกรวบรวมและ
ส่งไปเผาท่ี Incinerator (2F-6200)  
ท่ีหน่วยบำบัดอากาศเสีย (หน่วย#6000)  
ของโรงงานท่ี 2 

กรณีฉุกเฉิน 
- โรงงานท่ี 1 
• ถังเก็บกักบริเวณ Tank Farm และบริเวณหน่วยทำ 

MAA ให้บริสุทธิ์ (หน่วย #4000) ในกรณีท่ีระบบ 
Catalytic Combustion Reactor (R-6100) ของ
โรงงานท่ี 1 ขัดข้องเช่น Pump Blower  
ชำรุดเสียหาย เป็นต้น ทำให้ไม่สามารถเผาไอระเหย
จากถังเก็บกักได้ โครงการฯ จะทำการหยุด
กระบวนการผลิต MMA และซ่อมบำรุงอุปกรณ์
เพื่อให้สามารถใช้งานระบบบำบัดอากาศเสียได้ 

• ถ ั ง เก ็บก ักบร ิ เ วณหน ่ วยการผล ิต  TBA#1 ,2 
(หน่วย#1000) ในกรณีที่ระบบหอเผา (Flare) ของ
บริษัทระยองโอเลฟินส์ จำกัด ไม่สามารถเผาไอ
ระเหยจากกระบวนการผลิต TBA (หน่วย#1000) 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-23 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) ได้ โครงการฯ จะทำการหยุดกระบวนการผลิต TBA 
หน่วยที ่ 1 และหน่วยที ่ 2 ที ่โรงงานที ่ 1 จนกว่า
บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด จะซ่อมแซมระบบหอ
เผา (Flare) ให้สามารถกลับมาใช้งานได้ 

• ถ ังก ักเก ็บบร ิ เวณหน ่วยผล ิต BMA หน่วยท ี ่  1 
(BMA#1) บริเวณหน่วย Intermediate Tank ของ
หน่วยผลิต BMA บริเวณ i-BMA Tank Yard และ
บริเวณหน่วยผลิต BMA หน่วยที ่ 2 (BMA#2) ใน
กรณีท่ีระบบ Incinerator (F-6200) ของโรงงานท่ี 1 
ขัดข้อง ทำให้ไม่สามารถเผาไอระเหยได้ ไอระเหย
จากถังเก็บกักจะถูกรวบรวมและส่งไปบำบัดด้วย 
Scrubber (D-6108) ซึ ่งเป็นอุปกรณ์ที ่ทำหน้าท่ี
บำบัดไอระเหยที่มาจากหน่วยการผลิตบิวทิลเมตา 
ครีเลต (BMA) และในกรณีที ่ Scrubber (D-6108) 
เก ิ ด เหต ุข ั ดข ้อง  โครงการฯ จะทำการหยุ ด
กระบวนการผลิต BMA ที่โรงงานที่ 1 เพื่อซ่อมแซม
ระบบบำบัดอากาศเสียให้สามารถใช้งานได้ 

   

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-24 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - โรงงานท่ี 2 
• ถังเก็บกักบริเวณ Tank Farm และบริเวณหน่วยทำ 

MAA ให้บร ิส ุทธิ ์  (หน่วย #4000) ในกรณีที ่ระบบ 
Incinerator (2F-6200) ของโรงงานที่ 2 ขัดข้อง เช่น 
Pump Blower ชำร ุดเส ียหาย เป ็นต ้น ทำให ้ ไม่
สามารถเผาไอระเหยจากถังเก็บกักได้ โครงการฯ จะ
ทำการหยุดกระบวนการผลิต MMA และซ่อมบำรุง
อุปกรณ์เพื่อให้สามารถใช้งานระบบบำบัดอากาศเสีย
ได ้

• ถังเก็บกักบริเวณหน่วยผลิต TBA#3 (หน่วย #1000) 
ในกรณีที่ระบบหอเผา (Flare) ของโรงงานผลิตเมธิล-
เมตาครีเลต โรงงานที่ 2 ขัดข้อง ไม่สามารถเผาไอ
ระเหยจากกระบวนการผลิต TBA (หน่วย #1000) ได้ 
โครงการฯ จะทำการหยุดกระบวนการผลิต TBA เพื่อ
ซ่อมแซมหอเผา (Flare) ให้ใช้งานได ้

   

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-25 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) • ถังเก็บกักบริเวณหน่วยผลิตเมตาครีลิกแอซิดบริสุทธิ์  
(MAA) ในกรณีที่ระบบ Incinerator (2F-6200) ของ
โรงงานที่ 2 ขัดข้องทำให้ไม่สามารถเผาไอระเหยไดไ้อ
ระเหยจากถังเก็บกักจะถูกรวบรวมและส่งไปบำบัด
ด้วย Scrubber (2C-4993) ซ่ึงเป็นอุปกรณ์ท่ีทำหน้าท่ี
บำบัดไอระเหยที่มาจากหน่วยผลิตเมตาครีลิกแอซิด
บริสุทธิ์ (MAA) และในกรณีท่ี Scrubber (2C-4993) 
เกิดเหตุขัดข้อง โครงการฯ จะทำการหยุดกระบวนการ
ผลิต MAA ที ่โรงงานที่ 2 เพื ่อซ่อมแซมระบบบำบัด
อากาศเสียให้สามารถใช้งานได้ 

   

3. ระดับเสียง (1) ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงในกระบวนการผลิต - โรงงานได้ดำเนินการติดตั ้งอุปกรณ์ลดระดับเสียง
(Silencer)  และต ิดต ั ้ ง  Noise Insulation บร ิ เวณ
เครื่องจักรที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดังในกระบวนการ
ผลิตของโรงงานน้ันเรียบร้อยแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-5 อุปกรณ์ 
  ลดระดับความดังเสียง 

     

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-26 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. ระดับเสียง (ต่อ) (2) กำหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วโครงการต้องมีระดับ
เสียงไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- โรงงานได้ควบคุมระดับเสียงทั้งภายในพื้นที่โรงงาน
และบริเวณโดยรอบโรงงาน โดยในบริเวณริมรั้วของ
โรงงาน ได ้กำหนดให้ควบคุมให ้ม ีค ่าไม ่ เก ิน  70  
เดซิลเบลเอ ตามมาตรการกำหนด โดยผลจากการ
ตรวจวัดระดับเสียงในบริเวณพื้นท่ีโรงงานด้านท่ีติดกับ
ชุมชนเมืองใหม่มาบตาพุด ในระหว่างวันที ่ 24-31 
มีนาคม พ.ศ. 2568 พบว่ามีค่าอยู ่ในช่วงระหว่าง 
60.0-63.3 เดซิเบลเอ ซ่ึงมีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-4  
ใบรับรองผลการตรวจวัด
ระดับเสียง 

 (3) จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) ใน
พื้นที ่กระบวนการผลิตภายใน 1 ปี หลังจากโครงการเริ่ม
ดำเนินการ อีกทั ้งนำผลการศึกษามาใช ้ในการจัดการ
สิ่งแวดล้อมด้านเสียงต่อไป พร้อมท้ังทำการทบทวนทุกๆ 3 ปี 
และเมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต ที่อาจส่งผลให้
ระดับเสียงในพ้ืนท่ีโครงการเปลี่ยนแปลงไป 

- โรงงานมีการจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง  (Noise 
Contour Map) โดยล่าสุดได้ดำเนินการตรวจวัดระดับ
เสียง และจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียงครั้งล่าสุดของ
โรงงานที ่ 1 ในวันที ่ 29 เมษายน พ.ศ . 2567 และ
โรงงานท่ี 2 ในวันท่ี 30 เมษายน พ.ศ. 2567 (แผนครั้ง
ถัดไป ปี พ.ศ. 2570) 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

 

- ภาคผนวก ข-14 
แผนผังแสดงระดับเสียง
(Noise Contour Map) 

 (4) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักร
และอุปกรณ์ที ่ เป ็นแหล่งกำเนิดเสียงที ่สำคัญ เช่น ปั๊ม 
คอมเพรสเซอร์ และถังปฏิกรณ์ เป็นต้น ให้อยู่ในสภาพที่ใช้
งานได ้ด ี เป ็นประจำ เพ ื ่อป ้องก ันการเก ิดเส ียงด ังจาก
เครื่องจักรท่ีเสื่อมสภาพ 

- โรงงานได้จัดทำแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีเป็นแหล่งกำเนิดเสียงท่ีสำคัญ
เพื ่อป้องกันการเก ิดเส ียงด ังจากเครื ่องจ ักรและ
ดำเนินการตามแผนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-15 
เอกสารการตรวจสอบ
และซ่อมบำรุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ี
เป็นแหล่งกำเนิดเสียง 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-27 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. ระดับเสียง (ต่อ) (5) ควบคุมระดับเสียงของเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ให้มีค่า
ระดับเสียงระยะ 1 เมตร ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ในกรณีที่ไม่
สามารถลดระดับเสียงให้น้อยกว่า 85 เดซิเบลเอ ต้องมีการ
ปิดคลุมแหล่งกำเนิดเสียง และกำหนดเป็นพื้นที ่ควบคุม 
(Restricted Area) โดยติดสัญลักษณ์เตือนให้มีการสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล ในบริเวณที่มีเสียงดังตั้งแต่ 
85 เดซิเบลเอ 

- โรงงานได้มีการควบคุมระดับเสียงของเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ต่างๆ ให้มีค่าระดับเสียงระยะ 1 เมตร ไม่เกิน 
85 เดซิเบลเอ สำหรับกรณีที่ไม่สามารถลดระดับเสียง
ให้น้อยกว่า 85 เดซิเบลเอ ได้ โรงงานได้กำหนด 
เขตพื ้นที ่ที ่มีเสียงดัง และมีการติดตั ้งป้ายเตือนให้  
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล 

-  ไม่พบปัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

 

- ภาพที่ 2.1-6 เขตพื้นท่ี 
ท่ีมีเสียงดังและป้ายเตือน
ให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
เสียงส่วนบุคคล 
- ภาพที่ 2.1-7 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

4. คุณภาพน้ำ  (1) น้ำเสียจากพนักงานของโรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 โรงงาน
ละประมาณ 4.03 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ระบายลงสู่บ่อเกรอะ 
(Septic Tank) เพื ่อกำจัดของแข็งออก จากนั้นส่วนที่เป็น
ของเหลวถูกปั ๊มไปยังบ่อปรับสภาพ(Equalization Basin) 
ก ่อนส ่ ง ไปบำบ ัดท ี ่ ระบบบำบ ัดน ้ ำ เส ียแบบช ีวภาพ 
(Activated Sludge)  

- โรงงานได้รวบรวมน้ำเสียจากพนักงานลงสู่บ่อเกรอะ
(Septic Tank) เพื่อกำจัดของแข็งออก จากนั้นส่วนท่ี
เป็นของเหลวถูกปั๊มไปยังบ่อปรับสภาพ (Equalization 
Basin)  ก ่ อนส ่ ง ไปบำบ ั ดท ี ่ ระบบบำบ ั ดน ้ ำ เ สี ย 
แบบชีวภาพ (Activated Sludge) ต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-8 บ่อเกรอะ  
(Septic Tank) 
- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-28 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของโรงงานท่ี 1 ได้แก่ 
- น้ำเสียจากการเริ่มดำเนินการผลิต (Start Up) ประมาณ 
4.8 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

- น้ำเสียจาก Scrubber (C-6220) ประมาณ 148.8 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

- น้ำเสียจากการทำความสะอาดอุปกรณ์ช่วง Shut Down 
ประมาณ 12 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

-  น ้ ำ เส ี ยจาก Oil Separator ของหน ่ วยผล ิต  MMA 
ประมาณ 14 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และหน่วยผลิต BMA 
ประมาณ 9.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  

น้ำเสียจากกระบวนการผลิตจะถูกบำบัดเบื ้องต้นก่อน
ระบายสู่บ่อปรับสภาพ (Equalization Basin) และส่งเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated Sludge) ซึ่งมี
ความสามารถในการรองรับน้ำเสียได้สูงสุด 654 ลูกบาศก์-
เมตรต่อวัน เพื่อบำบัดน้ำเสียจนมีคุณภาพได้ตามมาตรฐาน
น้ำทิ ้งอุตสาหกรรม พร้อมทั้งกำหนดให้มีการตรวจสอบ
คุณภาพน้ำก่อนระบายออกสู่ทางระบายน้ำสาธารณะ 

- โรงงานได้รวบรวมน้ำเส ียจากกระบวนการผลิต 
ของโรงงานที่ 1 ไปบำบัดเบื้องต้นที่ระบบแยกน้ำมัน 
(Water Pit)  ของแต ่ละหน ่วยผล ิต ก ่อนระบายสู่  
บ่อปร ับสภาพ  (Equalization Basin) และส่งเข ้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated Sludge) 
เพื่อบำบัดน้ำเสียจนมีคุณภาพได้ตามมาตรฐานน้ำท้ิง
อ ุตสาหกรรม ก ่อนระบายออกส ู ่ทางระบายน้ำ
สาธารณะต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

 

- ภาพที ่2.1-9 ระบบแยก
น้ำมัน (Water Pit)  

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-29 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (3) น้ำทิ้งจากการ Cooling ของโรงงานที่ 1 ประมาณ 383.2 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยส่วนแรกจะระบายสู่ระบบบำบัด 
น้ำเสียของโรงงานท่ี 1 ประมาณ 352.8 ลูกบาศก์เมตร 
ต่อว ัน เพ ื ่อปร ับคุณลักษณะของน้ำเส ียให ้ม ีค ่า BOD  
ที่เหมาะสม ส่วนที่เหลือ 30.4 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะเข้าสู่ 
Check Basin ของโรงงาน และระบายลงรางระบายน้ำของ
โรงงาน เพื ่อส่งไปยังจุดรวมน้ำทิ ้งของ SCG Chemicals 
Site#3 เพื ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งก่อนระบายลงสู ่ราง
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และกำหนดให้มี
การตรวจสอบค่า COD ของ Cooling Water Blowdown 
(CWB) ก่อนทำการเติมสารเคมีในระบบหล่อเย็นเพื่อควบคุม
ไม่ให้ปริมาณสารเคมีมีค่าความเข้มข้นสูงเกินค่าปกติก่อน
ส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย 

- น้ำทิ ้งจากการ Cooling ของโรงงานที ่ 1 ส่วนหน่ึง 
จะถูกรวบรวมเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ
ของโรงงาน เพื ่อบำบัดน้ำเสียให้มีคุณภาพได้ตาม
มาตรฐานน้ำทิ้ง ส่วนที่เหลือจะรวบรวมเข้าสู่ Check 
Basin ของโรงงาน และระบายลงรางระบายน้ำของ
โรงงาน เพ ื ่ อส ่ ง ไปย ั งจ ุ ดรวมน ้ ำท ิ ้ งของ  SCG 
Chemicals Site#3 ซึ ่งจะมีการตรวจสอบคุณภาพ 
น้ำทิ ้งให ้อย ู ่ ในเกณฑ์มาตรฐานก่อนระบายลงสู่  
รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ทั้งน้ี
ก่อนการเติมสารเคมีในระบบหล่อเย็น โรงงานได้มีการ
ตรวจสอบค่า COD ของ Cooling Water Blowdown 
(CWB) ตามมาตรฐานกำหนดทุกครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

 (4) น้ำฝนปนเปื้อน (15 นาทีแรก) จากพื้นที่กระบวนการผลิต
ของโรงงานที่ 1 ถูกส่งไปบำบัดเบื้องต้นที่ระบบแยกน้ำมัน
(Water Pit หรือ Oil Separator) ของแต่ละหน่วยการผลิต 
จากนั้นส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated 
Sludge) ของโรงงานท่ี 1  

- น ้ำฝนปนเปื ้อนจากพ ื ้นท ี ่ของกระบวนการผลิต 
ของโรงงานที่ 1 ถูกส่งไปบำบัดเบื้องต้นที่ระบบแยก
น้ำมัน (Water Pit) ก ่อนเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสีย 
แบบชีวภาพ (Activated Sludge) เพื ่อบำบัดจนมี
คุณภาพได้ตามมาตรฐานน้ำท้ิงอุตสาหกรรม 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-9 ระบบแยก
น้ำมัน (Water Pit) 
- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-30 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (5) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของโรงงานท่ี 2 ได้แก่ 
- น้ำเสียจากการเริ่มดำเนินการผลิต (Start Up) ประมาณ 

7.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
- น้ำเสียจาก Scrubber (2C-6220) ของหน่วยผลิต MMA 

ประมาณ 187.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และหน่วยผลิต 
MAA ประมาณ 7.1 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

- น้ำเสียจากการทำความสะอาดอุปกรณ์ช่วง  
Shut Down ประมาณ 19.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

-  น ้ำ เส ียจาก Oil Separator ของหน ่วยผล ิต MMA 
ประมาณ 16.8 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และหน่วยผลิต 
MAA ประมาณ 15.5 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  

- น้ำเสียจากหอเผา ประมาณ 12 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  
น้ำเสียจากกระบวนการผลิตจะถูกบำบัดเบื้องต้นก่อน
ระบายสู ่บ ่อปรับสภาพ  (Equalization Basin) และ 
ส่งเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated 
Sludge) ซึ ่งมีความสามารถในการรองรับน้ำเสียได้
สูงสุด 986.4 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน เพื่อบำบัดน้ำเสียจน
มีคุณภาพได้ตามมาตรฐานน้ำท้ิงอุตสาหกรรม พร้อมท้ัง
กำหนดให้มีการตรวจสอบคุณภาพน้ำก่อนระบายออกสู่
รางระบายน้ำ 

- โรงงานได้รวบรวมน้ำเส ียจากกระบวนการผลิต 
ของโรงงานที่ 2 ไปบำบัดเบื้องต้นที่ระบบแยกน้ำมัน
(Water Pit) ของแต่ละหน่วยผลิต ก่อนระบายลงสู่  
บ่อปรับสภาพ (Equalization Basin) และส่งเข ้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated Sludge)
เพ ื ่อบำบัดน้ำเส ียจนมีค ุณภาพได้ตามมาตรฐาน 
น้ำทิ ้งอุตสาหกรรม ก่อนระบายออกสู ่ทางระบาย 
น้ำสาธารณะต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-9 ระบบแยก
น้ำมัน(Water Pit) 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-31 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (6) น้ำทิ้งจากการ Cooling ของโรงงานที่ 2 ประมาณ 482.6 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยส่วนแรกจะระบายสู่ระบบบำบัด 
น้ำเสียของโรงงานที ่ 2 ประมาณ 482.6 ลูกบาศก์เมตร 
ต่อว ัน เพ ื ่อปร ับคุณลักษณะของน้ำเส ียให ้ม ีค ่า BOD  
ที่เหมาะสม และระบายลงรางระบายน้ำของโรงงาน เพื่อ
ส่งไปยังจ ุดรวมน้ำทิ ้งของ SCG Chemicals Site#3 เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ำของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และกำหนดให้มีการตรวจสอบ
ค่า COD ของ Cooling Water Blowdown (CWB) ก่อนทำ
การเติมสารเคมีในระบบหล่อเย็นเพื่อควบคุมไม่ให้ปริมาณ
สารเคมีมีค่าความเข้มข้นสูงเกินค่าปกติก่อนส่งไปยังระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

- น้ำทิ้งจากการ Cooling ของโรงงานที่ 2 ถูกรวบรวม
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพของโรงงาน เพื่อ
บำบัดน้ำเสียให้มีคุณภาพได้ตามมาตรฐานน้ำทิ้ง ก่อน
ระบายลงรางระบายน้ำของโรงงาน เพื ่อส่งไปยัง 
จุดรวมน้ำทิ ้งของ SCG Chemicals Site#3 ซึ ่งจะมี
การตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด ทั้งนี้ก่อนการเติมสารเคมีในระบบหลอ่เย็น 
โรงงานได้มีการตรวจสอบค่า COD ของ Cooling 
Water Blowdown (CWB)  ตามมาตรฐานกำหนด 
ทุกครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

 (7) น้ำทิ ้งจาก Check Basin ของโรงงานที่ 2 ประมาณ 660 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ถูกส่งเข้าสู่ระบบ Reverse Osmosis 
Unit (RO) เพื ่อปรับปรุงคุณภาพน้ำ และนำกลับไปใช้เป็น 
น้ำเติม (Makeup Water) ในระบบหอหล่อเย็น (Cooling 
Tower) ประมาณ 316.8 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ส่วนน้ำท่ี
ระบายออกจากระบบ RO (Rejected RO) จะถูกส่งกลับไป
ยังบ่อ Recheck Basin ของโรงงานท่ี 2 

- น้ำทิ้งจาก Check Basin ของโรงงานที่ 2 ถูกส่งเข้าสู่
ระบบ Reverse Osmosis Unit (RO) เพื ่อปรับปรุง
คุณภาพน้ำ และนำกลับไปใช้เป็นน้ำเติม (Makeup 
Water) ในระบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) ส่วน
น้ำท่ีระบายออกจากระบบ RO (Rejected RO) จะถูก
ส่งกลับไปยังบ่อ Recheck Basin ของโรงงานท่ี 2 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 
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4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (8) น้ำฝนปนเปื้อน (15 นาทีแรก) จากพื้นที่กระบวนการผลิต
ของโรงงานที่ 2 ถูกส่งไปบำบัดเบื้องต้นที่ระบบแยกน้ำมัน
(Water Pit หรือ Oil Separator) ของแต่ละหน่วยการผลิต 
จากนั้นส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated 
Sludge) ของโรงงานท่ี 2 

- น้ำฝนปนเปื้อนจากพื้นที ่ของกระบวนการผลิตของ
โรงงานที่ 2 ถูกส่งไปบำบัดเบื้องต้นที่ระบบแยกน้ำมัน 
(Water Pit) ก่อนเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ 
(Activated Sludge) เพื่อบำบัดจนมีคุณภาพได้ตาม
มาตรฐานน้ำท้ิงอุตสาหกรรม 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-9 ระบบแยก
น้ำมัน (Water Pit) 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

 (9) ในกรณีที ่ปริมาณฝนตกหนักต่อเนื ่องเป็นเวลานานหรือ 
มีน้ำฝนเกิดขึ ้นภายหลังฝนตกแล้ว 15 นาที จะส่งเข้าสู่ 
Water Pit น้ำฝนส่วนบนจะ Underflow ผ่านท่อออกสู่ 
รางระบายน้ำฝน โดยน้ำฝนปนเปื้อนส่วนที่ผ่านการบำบัด
จาก Water Pit แล้ว จะระบายเข้าสู่ Equalization Basin 
เพื่อส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียของโรงงานที่ 1 และโรงงาน
ที่ 2 ในกรณีที่ฝนตกหนักจนระบบที่ออกแบบไว้ไม่สามารถ
รองรับได้จน Overflow ออกสู่รางระบายน้ำฝน โครงการฯ 
จะปิดประตูระบายน้ำ และทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำท่ี
ประตู (Tie in) โดยพารามิเตอร์ที ่ทำการตรวจวัดได้แก่ 
COD, BOD, SS, TDS, Oil&Grease, pH, Temperature 
ทั้งนี้ กรณีฝนตกหนักมากจนประตูน้ำ Tie –in ไม่สามารถ
รองรับได้ บริษัทฯ จะทำการตรวจวัดค่า COD, pH และ
ตรวจสอบสภาพน้ำ (สี, ความขุ่น, คราบน้ำมัน) ที่หน้างาน
ก่อนท่ีจะระบายออกไปท่ี บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด  

- โรงงานจะดำเนินการตามมาตรการกำหนดอย่าง
เคร่งครัด สำหรับรางระบายน้ำฝนภายในพื้นที่โรงงาน 
โครงการดูแลและทำความสะอาดรักษาเป็นประจำทุก
เดือน เพื่อป้องกันไม่ให้วัชพืชเจริญเติบโตและกีดขวาง
การระบายน้ำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 
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ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) และในกรณีที ่คุณภาพน้ำที ่ประตู (Tie in) ไม่อยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานน้ำท้ิง จะส่งกลับไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียของ
โรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 และสำหรับในกรณีท่ีรางระบาย
น้ำของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ไม่สามารถรองรับ
น้ำฝนที่คุณภาพผ่านเกณฑ์มาตรฐานส่วนนี้ได้ โครงการฯ จะ
ทำการส่งกลับไปเก็บไว้ยังบ่อ Final Check Basin ที่ระบบ
บำบ ัดน ้ ำ เส ี ยของโครงการฯ และรอจนกว ่าบร ิษัท  
ระยองโอเลฟินส์ จำกัด จะพร้อมรับน้ำท้ิงจากโครงการฯ 

   

 (10) ควบคุมคุณสมบัติของน้ำทิ ้งที่ผ่านการบำบัดโดยระบบ
บำบัดน้ำเสียให้ม ีค ุณภาพอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานน้ำท้ิง
อุตสาหกรรม ดังน้ี 
- pH                         อยู่ในช่วงระหว่าง 5.5-9 
- Temperature           ไม่เกิน 40 องศาเซลเซียส 
- BOD5                      ไม่เกิน 20 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- COD (as Cr)             ไม่เกิน 120 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- Suspended Solid     ไม่เกิน 50 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- Total Dissolved       ไม่เกิน 3,000 มิลลิกรัมต่อลิตร 

Solid 
- Oil&Grease             ไม่เกิน 5 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- โรงงานได้ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดจาก
ระบบบำบ ัดน ้ำเส ียของโรงงานให ้อย ู ่ ในเกณฑ์
มาตรฐานน้ำทิ้งอุตสาหกรรม โดยน้ำทิ้งของโรงงานท่ี
ผ่านการบำบัดแล้วจะส่งไปยัง Check Basin เพื่อทำ
การตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้ง ซึ ่งจากผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำทิ้งของโรงงานในระหว่างเดือนมกราคม - 
มิถุนายน พ.ศ. 2568 พบว่า ผลการตรวจวัดคุณภาพ
น้ำทิ ้งมีค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด และน้ำท้ิง
ดังกล่าวจะถูกรวบรวมไปยัง Check Basin ของ ROC 
ซ่ึงจะมีการตรวจสอบคุณภาพน้ำอีกครั้งก่อนระบายลง
สู่รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-3 
ใบรับรองผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 
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4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) ทำการตรวจว ัดเด ือนละ 1 คร ั ้ง ก ่อนลงบ่อตรวจสอบ 
(Check Basin) ของโรงงาน ทั้งนี้ หากพบว่าคุณสมบัติของ
น้ำเสียไม่เป็นไปตามค่าที่กำหนด โครงการฯ จะส่งน้ำที่ไม่ได้
คุณภาพไปยังระบบบำบัดน้ำเสียเพื่อบำบัดซ้ำ สำหรับน้ำเสีย
ที ่มีคุณภาพผ่านเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ้งอุตสาหกรรมจะถูก
ส่งไปรวมกันใน Check Basin ของ ROC และระบายลงสู่ราง
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป 

   

 (11) จัดให้มีบ่อ Wastewater Pit (L-pit/S-Pit) เป็นบ่อสำหรับ
รองรับน้ำเสียจากการทำความสะอาดอุปกรณ์ และน้ำเสีย
จากการ Start Up ซึ่งเป็นน้ำเสียที่ค่า COD และ BOD สูง 
ซึ่งบ่อดังกล่าวเป็นระบบปิด มีการติดตั้งหลังคาคลุม และมี
การจัดการไอระเหยโดยติดต้ังชุด Activates Carbon 

- โรงงานได้จัดให้มีบ่อ Wastewater Pit (L-pit/S-Pit) 
เป็นบ่อสำหรับรองรับน้ำเสียจากการทำความสะอาด
อุปกรณ์และน้ำเสียจากการ Start Up 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-11 
บ่อ Wastewater Pit  
(S-Pit) 

 (12) ตรวจสอบและซ่อมบำร ุงเคร ื ่องตรวจสอบ pH และ
ออกซิเจนละลายในน้ำที ่บ่อเติมอากาศของระบบบำบัด 
น้ำเสียแบบชีวภาพ (Activated Sludge) เพื ่อควบคุมให้
ระบบบำบัดน้ำเสียบำบัดได้อย่างมีประสิทธิภาพ และ
สามารถดูค่า On-line ได้ท่ีห้องควบคุม 

- โรงงานได้ติดต้ังระบบตรวจวัดคุณภาพน้ำแบบต่อเน่ือง
บริเวณบ่อเติมอากาศของระบบบำบัดน้ำเสียแบบ
ช ี วภาพ (Activated Sludge)  ซ ึ ่ ง ส ามาร ถ ด ู ค่ า 
On-line ได้ที ่ห้องควบคุม และมีการตรวจสอบและ
ซ่อมบำรุงเครื ่องตรวจวัดคุณภาพน้ำดังกล่าวเป็น
ประจำ เพื่อให้สามารถใช้งานได้อยู่เสมอ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-12 ระบบ
ตรวจวัดคุณภาพน้ำ
แบบต่อเนื่อง 

 (13) จัดเตรียมอุปกรณ์สำรองที่สำคัญของระบบบำบัดน้ำเสีย 
เพื่อไว้ใช้ซ่อมแซมได้ทันเหตุการณ์ ได้แก่ เครื่องตรวจสอบ
pH, COD และออกซิเจนละลายในน้ำ 

- โรงงานได้มีการจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองที ่สำคัญ 
ของระบบบำบัดน้ำเสีย เพื ่อไว ้ใช ้ซ ่อมแซมได้ทัน
เหตุการณ์ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 
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4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (14) เก ็บก ักน ้ำท ิ ้ ง ไว ้ ในส ่วนของ Wastewater Pit และ 
Equalization Basin ได้นาน 24 ชั ่วโมง ในกรณีที ่ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงานเกิดภาวะผิดปกติ 

- Wastewater Pit และ Equalization Basin ของระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน มีความจุเพียงพอที่สามารถ
รองรับและเก็บกักน้ำทิ้งในกรณีที่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ของโรงงานเกิดภาวะผิดปกติไว ้ได ้นานประมาณ  
24 ชั่วโมง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-10 ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

 (15) กรณีท่ีมีการป้อนน้ำเสียจากบ่อ S-Pit ท่ีสูงกว่าปกติจากค่า
ควบคุมเนื ่องจากกิจกรรมของโครงการฯ เช่น ในช่วง 
Turnaround เป ็นต ้น จะทำการตรวจสอบค ่าซ ัลเฟต 
ประกอบเพื่อใช้ในการปรับอัตราการป้อนน้ำเสียจากบ่อ  
S-Pit ให้เหมาะสม 

- ในกรณีการป้อนน้ำเสียจากบ่อ S-Pit สูงกว่าปกติจาก
ค่าควบคุม โรงงานจะทำการตรวจสอบค่าซัลเฟต 
ประกอบเพื่อใช้ในการปรับอัตราการป้อนน้ำเสียจาก 
บ่อ S-Pit ให้เหมาะสม 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2.1-11  
บ่อ Wastewater Pit  
(S-Pit) 

 (16) โครงการฯ มีแผนการศึกษาความเป็นไปได้ในการติดตั้ง
ระบบบำบัดน้ำเสียขั้นต้นเพื่อลดค่า BOD/COD ที่มีความ
เข้มข้นสูง ก่อนส่งเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสีย เช่น ระบบ 
Anaerobic Water Treatment เป็นต้น สำหรับโครงการ 
ในอนาคต 

- โรงงานได้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงและผลการ
ตรวจวัดเป็นไปตามที่มาตรฐานกำหนด โดยในปี 2565 
ได้มีการติดตั้งระบบ RO unit เพื่อปรับปรุงคุณภาพน้ำ
ท้ิง นำกลับไปใช้ในการเติมในระบบหล่อเย็น 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2.1-54 
ระบบ RO unit 

 (17) กำหนดให้มีการจัดทำแผนการดูแลรักษาและซ่อมบำรุง
อุปกรณ์เครื่องมือในแต่ละส่วนของระบบในเชิงป้องกัน เพื่อ
เสริมสร้างความมั่นใจด้านประสิทธิภาพของระบบบำบัด 
น้ำเสียในอนาคตเมื ่อมีการใช้งานไประยะหนึ ่ง รวมท้ัง
มอบหมายให้มีการดูแล และซ่อมบำรุงระบบบำบัดน้ำเสีย
ของโครงการตามแผนการซ่อมบำรุง 

- โรงงานได้จัดทำแผนการดูแลรักษาและซ่อมบำรุง
อ ุปกรณ ์ เคร ื ่องม ือในแต ่ละส ่วนของระบบบำบัด 
น้ำเสียในเชิงป้องกัน และดำเนินการตามแผนอย่าง
ต่อเนื่อง 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-16 
การดูแลรักษาและซ่อม
บำรุงอุปกรณ์เครื่องมือ
ของระบบบำบัดน้ำเสีย 
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4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (18) จ ัดให้ม ีเจ ้าหน้าที ่ท ี ่ม ีความรู ้และได้ร ับอนุญาตจาก  
กรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ
ทางน้ำ 

- โรงงานได้มีการแต่งตั ้งผ ู ้จ ัดการด้านสิ ่งแวดล้อม 
ผู้ควบคุมระบบบำบัด และผู้ปฏิบัติงานประจำระบบ
ตามท่ีมาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-9  
หนังสืออนุญาตให้โรงงาน
มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจำโรงงาน 

 (19) ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้ง ก่อนเข้าระบบบำบัดและหลัง
ผ่านระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ (Activates Sludge) 
เพื่อตรวจสอบประสิทธิภาพการบำบัด และสามารถควบคุม
การบำบัดได้ และในกรณีที่น้ำทิ้งเกิดการ Off Spec. จะถูก
นำกลับไปบำบัดใหม่ โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอก 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้ง ก่อนเข้าระบบ
บำบัดและหลังผ่านระบบบำบัดเป็นประจำทุกเดือน
โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 
พบว่า คุณภาพน้ำทิ ้งหลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสีย 
ของโรงงานท่ี 1 และโรงงานที ่ 2 มีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานคุณภาพน้ำทิ ้งตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2559 และ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2560 ท้ังหมด 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-3  
ใบรับรองผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

 (20) ให้ความร่วมมือหน่วยงานในพื้นที่ที่เกี่ยวข้องกับการวาง
แผนการจ ัดสรรน้ำใช ้ เช ่น กรมชลประทาน เป ็นต้น  
ในกรณีท่ีขาดแคลนน้ำใช้ในพื้นท่ี 

- ในกรณีท่ีจังหวัดระยองประสบปัญหาภาวะขาดแคลนน้ำ 
โรงงานจะดำเนินโครงการลดการใช้น ้ำในกระบวน 
การผลิต และให้ความร่วมมือกับหน่วยงานในพื้นท่ีในการ
จัดสรรการใช้น้ำต่อไป 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 
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5. กากของเสีย 
 

(1) ดำเนินการจัดการกากของเสียที ่เกิดขึ ้นให้เป็นไปตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่องการกำจัด
สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หรือกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง
อย่างเคร่งครัด โดยกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการให้
ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่ให้บริการรับกำจัดกากของเสียท่ี
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง  

- โรงงานได้ดำเนินการจัดการกากของเสียเกิดขึ ้นให้
เป็นไปตามท่ีประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การ
จัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 มีผล
บังค ับใช ้ต ั ้ งแต ่ว ันที ่  1 พฤศจ ิกายน พ.ศ. 2566 
(ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร ื ่อง การกำจัด 
สิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ถูกยกเลิก) โดย
กากของเสียที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน จัดส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานที ่ให้บริการรับกำจัดกากของเสียที ่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ หรือตามวิธ ีที ่กรม
โรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-17 
เอกสารการขออนุญาต 
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี 
ไม่ใช้แล้วออกนอก 
บริเวณโรงงาน 

 (2) กากของเสียจากอาคารสำนักงาน กรณีดำเนินการผลิต
ประมาณ 101 กิโลกรัมต่อวัน เก็บรวบรวมใส่ภาชนะรองรับ
ที่มีฝาปิดมิดชิดที่มีอย่างทั่วถึงภายในพื้นที่โรงงาน โดยทำ
การเก็บรวบรวมก่อนส่งให้หน่วยงานราชการรับไปกำจัด 

- โรงงานได้ดำเนินการตามมาตรการกำหนด โดยได้
จัดเตรียมถังขยะแยกประเภทไว้ในบริเวณต่างๆ และ
เก็บรวบรวมกากของเสียจากอาคารสำนักงานใส่ภาชนะ
รองรับที่มีฝาปิดมิดชิดและเก็บไว้ในบริเวณลานกักเก็บ
กากของเสียจากสำนักงานและขยะมูลฝอยของโรงงาน
ในพื ้นที ่ SCG Chemical Site#3 เพื ่อรอให้เทศบาล
เมืองมาบตาพุดมารับไปกำจัดต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-13 ถังแยก
ขยะแต่ละประเภทภายใน
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข-18 
เอกสารการขนส่งขยะ 
มูลฝอยไปกำจัดยัง
เทศบาลเมืองมาบตาพุด 

- ภาคผนวก ข-19 
บันทึกปริมาณและ
ประเภทกากของเสียท่ี
เกิดขึ้น 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-38 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) 
 

(3) กากของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบด้วย  
- กากของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Waste) 

• ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ (เป็นตะกอน
จากการบำบัดน้ำท้ิงจากการใช้งานท่ัวไป น้ำล้างต่างๆ 
จากการ Start Up ระบบ Scrubber และน้ำหล่อเย็น) 
ปริมาณ 100-1,000 ตันต่อปี ส่งให้บริษัท เอสซีไอ อีโค่ 
เซอร์วิสเซส จำกัด (SCI Eco Services Co., Ltd.) หรือ
ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กำจัด 

• Sand Filter จากระบบ RO ประมาณ 6 ตันต่อทุก 5 ปี 
ส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับ
ไปกำจัด 

- กากของเสียอันตราย ได้แก่ 

• Ash จาก Incinerator ปริมาณ 2-8 ตันต่อปี ส่งไปเผา
ทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัดของเสีย
อันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอินทรีย์ระเหยง่าย 
(VOCs) ในระบบเตาเผาท่ี บริษัท อัคคีปราการ จำกัด 
(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 

- โรงงานมีการดำเนินการตามที่มาตรการกำหนดโดยมี
จ ุดรวบรวมกากของเส ียจากกระบวนการผลิตไว้  
ที่อาคารรวบรวมกากของเสียของโรงงาน ก่อนส่งไป
กำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-14 การ
รวบรวมและแยก
ประเภทของเสียของ
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข-17  
เอกสารการขออนุญาต 
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้วออกนอกบริเวณ
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข-19  
บันทึกปริมาณและ
ประเภทกากของเสีย 
ท่ีเกิดขึ้น 

- ภาคผนวก ข-20  
ใบกำกับการขนส่ง 
ของเสีย (Waste 
Manifest) 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-39 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) 
 

• เศษโพลิเมอร์ ปริมาณ 80-120 ตันต่อปี นำไปใช้เป็น
เชื้อเพลิงผสม ให้กับ บริษัท อัคคีปราการ จำกัด (มหาชน) 
หรือให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับ
ไปกำจัด 

• Inhibitor, Catalyst และเศษโพลิเมอร์ จาก n-BMA หรือ 
i-BMA (BSR)  ปร ิมาณ 20-73 ต ันต ่อป ี  นำไปใช ้ เป็น
เชื้อเพลิงผสมให้กับบริษัท อัคคีปราการ จำกัด (มหาชน) 
หรือให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับ
ไปกำจัด 

• Heat Transfer Salt (HTS) ปริมาณ 0-4 ตันต่อปี ส่งไป
เผาทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัด 
ของเส ียอ ันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอ ินทรีย์  
ระเหยง่าย (VOCs) ในระบบเตาเผาท่ีบริษัท อัคคีปราการ 
จำกัด (มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกำจัด 

• Activated Carbon เสื ่อมสภาพ ปริมาณ 0-5 ตันต่อปี 
ส่งไปเผาทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัด
ของเส ียอ ันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอ ินทรีย์  
ระเหยง่าย (VOCs) ในระบบเตาเผาท่ีบริษัท อัคคีปราการ 
จำกัด (มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกำจัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-40 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) • Contaminated Container ปร ิมาณ  10-40 ต ันต ่อปี  
นำกลับมาใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอื่นๆ ที่บริษัท สุขเจริญ -
ทรัพย์ วังเย็น จำกัด หรือให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกำจัด 

• หลอด Fluorescence ปริมาณ 1-3 ตันต่อปี นำกลับมา
ใช้ประโยชน์อีก ด้วยวิธีอื่นๆ ท่ีบริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น 
จำกัด หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 

• กระป๋องสเปรย์ ปริมาณ 0.1-0.5 ตันต่อปีส่งไปปรับสภาพ
และเผาทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัด
ของเสียอันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอินทรีย์ระเหย
ง่าย (VOCs) ในระบบเตาเผาท่ีบริษัท อัคคีปราการ จำกัด 
(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 

• ถ่านไฟฉาย ปริมาณ 0.1-0.5 ตันต่อปี ส่งไปปรับสภาพ
และเผาทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัด
ของเสียอันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอินทรีย์ระเหย
ง่าย (VOCs) ในระบบเตาเผาท่ีบริษัท อัคคีปราการ จำกัด
(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-41 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) • Use Ion Exchange Resin ปริมาณ 180-220 ตันต่อ 1.5 
ป ี  ส ่ งกำจ ัดในร ูปเช ื ้ อ เพล ิ งทดแทนให ้ก ับบร ิ ษั ท  
อัคคีปราการ จำกัด(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 

• Used GO-1 Catalyst ปริมาณ 40-70 ตันต่อ 3 ปี ส่งไป
เป็นของเสียรีไซเคิลที่ประเทศญี่ปุ่น โดยไม่มีการกำจัดใน
ประเทศไทย 

• Used GO-2 Catalyst ปริมาณ 280-350 ตันต่อปี ส่งไป
เป็นของเสียรีไซเคิลที่ประเทศญี่ปุ่น โดยไม่มีการกำจัดใน
ประเทศไทย 

• Oil & Solvent & Chemical Contaminated Fabric 
ปริมาณ 100-400 ตันต่อปี ส ่งไปปรับสภาพและเผา
ทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัดของเสีย
อันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอินทรีย์ระเหยง่าย 
(VOCs) ในระบบเตาเผาที ่บริษัท อัคคีปราการ จำกัด 
(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-42 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) • เศษโพลิเมอร์จากการเปลี่ยนแปลงเกรดผลิตภัณฑ์ปริมาณ 
0.01-0.1 ตันต่อครั้ง ส่งไปทำเชื้อเพลิงผสมให้กับบริษัท 
อัคคีปราการ จำกัด (มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 

• แบตเตอรี่ ปริมาณ 0.5-1 ตันต่อปี ส่งไปปรับสภาพและ
เผาทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัด 
ของเสียอันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอินทรีย์ระเหย
ง่าย (VOCs) ในระบบเตาเผาท่ีบริษัท อัคคีปราการ จำกัด 
(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 

• Insulation ปริมาณ 1-20 ตันต่อปี ส่งไปปรับสภาพและ
เผาทำลายในเตาเผาชนิดความร้อนสูงสำหรับกำจัด 
ของเสียอันตราย และมีหน่วยกำจัดไอสารอินทรีย์ระเหย
ง่าย (VOCs) ในระบบเตาเผาท่ีบริษัท อัคคีปราการ จำกัด 
(มหาชน) หรือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัด 

• RO Membrane ประมาณ 0.4 ตันต่อทุก 3 ปี ส ่งให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กำจัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-43 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) • Cartridge Filter ประมาณ 0 .748 ต ันต ่อปี  ส ่ ง ให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กำจัด 

   

 (4) จัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวข้อง  

- โรงงานได้จัดให้มีผู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษ 
กากอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
แล้ว เพื่อคอยควบคุมดูแลการจัดการด้านกากของเสีย
ของโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-9 
หนังสืออนุญาตให้โรงงาน
มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจำโรงงาน 

 (5) กำหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัด
ของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้จัดส่ง
กากของเสียไปกำจัด เพื ่อให้มั ่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าว 
กำจัดกากของเสียของโครงการเป็นไปตามข้อกำหนดและ
ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- โรงงานได้ดำเนินการตามมาตรการที ่กำหนดอย่าง
เคร่งครัด โดยมีแผนการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงาน
รับกำจัดกากของเสียท่ีโรงงานได้ส่งไปกำจัด ปีละ 1 ครั้ง 
ดำเนินการร่วมกันในเครือ SCGC โดยในเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2568 มีการตรวจติดตามหน่วยงานรับ
กำจัด ได้แก่ บริษัทสยามเอ็นไวรอนเมนทอลเทคโนโลยี่ 
จำกัด (มหาชน) บริษัทไทยอีสเทิร์น ไบโอ พาวเวอร์ 
จำกัด และบริษัทสุขเจริญทรัพย์วังเย็น จำกัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-21 
เอกสารการตรวจติดตาม 
(Audit) หน่วยงานรับ
กำจัดกากของเสีย 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-44 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) (6) กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้ง
ร ะ บ บ  Global Positioning System ( GPS)  แ ล ะ ติ ด
หมายเลขโทรศัพท์ เพื ่อเป็นช่องทางในการแจ้งเร ื ่อง
ร้องเรียนมายังโครงการ 

-  โรงงานได ้ดำเน ินการให ้รถขนส ่ งกากของเสีย
อุตสาหกรรมติดตั้งระบบ Global Positioning System 
(GPS) และติดหมายเลขโทรศัพท์ติดกับรถขนส่งกาก 
ของเสียแล้ว เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียน
มายังโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-15 หมายเลข
โทรศัพท์ท่ีติดกับรถขนส่ง
กากของเสีย 

- ภาคผนวก ข-22 
เอกสารรถขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรมท่ีติดตั้งระบบ 
Global Positioning System 
(GPS) 

 (7) จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นจาก
การดำเนินการของโครงการและสัดส่วนปริมาณของเสียท่ี
นำไป Recycle หรือส่งกำจัด 

- โรงงานได้จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด
ที ่เกิดขึ ้นจากการดำเนินการของโรงงาน และสรุป
สัดส่วนปริมาณของเสียที่นำไป Recycle หรือ ส่งไป
กำจัด โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 
2568 มีปริมาณของเสียท่ีนำไป Recycle ร้อยละ 100 
ได้แก่ การนำไปเป็นเชื้อเพลิงร่วม เชื้อผสมในเตาปูน 
และการคัดแยกเพื่อจำหน่ายต่อ  

- ไม ่พบปัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-19 
บันทึกปริมาณและ
ประเภทกากของเสียท่ี
เกิดขึ้น 

 

 (8) นำหลักการของ 3R มาประยุกต์ใช้กับการจัดการกาก 
ของเสียในโครงการ 

- โรงงานได้มีการนำหลักการ 3R มาประยุกต์ใช้กับการ
จัดการกากของเสียในโรงงาน เช่น ส่งเสริมการใช้
กระดาษ Reuse เน้นการคัดแยกขยะ เพื ่อลดการ
ปนเปื ้อนระหว่างของเสียไม่อ ันตรายกับของเสีย
อันตราย  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- 
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ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) (9) พิจารณานำของเสียจากกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่หรือ
ใช้ประโยชน์อื่นๆ ให้มากที่สุด สำหรับของเสียที่ไม่สามารถ
นำไปใช้ประโยชน์ได้ให้ติดต่อบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมนำไปกำจัดต่อไป 

- โรงงานได้ดำเนินการตามมาตรการกำหนดอย ่าง
เคร ่งคร ัด โดยได ้กำหนดเป็นข ้อปฏิบ ัต ิให ้ม ีการ 
คัดแยกขยะ และนำของเสียจากกระบวนการผลิต
กลับมาใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์อื่นๆ ให้มากที่สุด เช่น 
การหมุนเวียนถังบรรจุภัณฑ์ใช้ใหม่ในโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- 
 

 (10) คัดแยกของเสียแต่ละชนิดออกจากกันอย่างชัดเจน ก่อนนำ
ของเสียดังกล่าวไปเก็บไว้ในอาคารพักของเสียหรือภาชนะ
สำหรับเก็บของเสียในแต่ละประเภทที่ได้จัดเตรียมไว้อย่าง
เพียงพอ โดยที่อาคารเก็บกักของเสียจะต้องมีหลังคาปกคลุม 
มีความมั่นคง แข็งแรง และมีระบบป้องกันการเกิดอัคคีภัยให้
สอดคล้องโดยอ้างอิงตามมาตรฐานสากล 

- โรงงานได้มีการคัดแยกประเภทของเสียแต่ละชนิดโดย
ได้จัดเตรียมถังรองรับขยะจากอาคารสำนักงาน ส่วน
กากของเสียจากกระบวนการผลิตได้เก็บรวบรวมแยก
ประเภทไว้ในอาคารจัดเก็บของเสียของโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-14  
การรวบรวมและแยก
ประเภทของเสียของ
โรงงาน 

 (11) บริเวณโดยรอบอาคารจัดเก็บกากของเสีย มีรางระบายน้ำ
และบ่อพักน้ำ (Sump) เพื ่อรองรับน้ำที ่ปนเปื ้อนกาก 
ของเสียรั่วไหลออกนอกพื้นที่ ซึ่งน้ำปนเปื้อนดังกล่าวจะ
ส่งไปบำบัดท่ีระบบบำบัดน้ำเสียของโรงงานต่อไป 

- โรงงานได้จัดให้มีรางระบายน้ำและบ่อพักน้ำรอบอาคาร
เก็บของเสีย เพื ่อรองรับน้ำที่ปนเปื ้อน และจัดส่งน้ำ
ดังกล่าวไปบำบัดท่ีระบบบำบัดน้ำเสียของโรงงานต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-16 
รางระบายน้ำรอบอาคาร
จัดเก็บกากของเสีย 

 (12) ก่อนขนส่งกากของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตออก
นอกโรงงาน พนักงานของโครงการต้องตรวจสอบสภาพ
ความพร้อมของรถ และต้องขนส่งโดยบริษัทที ่ได ้รับ
อนุญาตขนส่งของเสียตามท่ีหน่วยงานราชการกำหนด  

- โรงงานได้ใช้บริการขนส่งกากของเสียจากบริษัทท่ีได้รับ
อนุญาตขนส่งกากของเสียตามที ่หน่วยงานราชการ
กำหนด และมีการตรวจสอบสภาพรถขนส่งกาก 
ของเสียทุกครั้งก่อนออกนอกโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-17 
เอกสารการขออนุญาต 
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้วออกนอกบริเวณ
โรงงาน 
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ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. กากของเสีย (ต่อ) (13) ตรวจสภาพอาคารจัดเก็บกากของเสีย - โรงงานมีการตรวจสภาพอาคารจัดเก็บกากของเสียเป็น
ประจำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-14 
การรวบรวมและแยก
ประเภทของเสียของ
โรงงาน 

6. การคมนาคม (1) ร่วมมือกับนิคมฯ ในการกวดขันพนักงานให้ปฏิบัติตาม 
กฎจราจรอย่างเคร่งครัด เพื่อเป็นการป้องกันอุบัติเหตุท่ีอาจ
เกิดขึ้น 

- โรงงานได้ร่วมมือกับนิคมฯ ในการกวดขันพนักงานให้
ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-23 
ข้อปฏิบัติด้านการจราจร
ของโรงงาน 

 (2) ในช่วงเช้าและเย็น ซ่ึงเป็นชั่วโมงเร่งด่วน โครงการต้องจัดให้
มีเจ้าหน้าที่อำนวยความสะดวก และจัดระเบียบการจราจร
บริเวณทางเข้า-ออก จากพื้นท่ีโครงการ 

- โรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีอำนวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกของโรงงาน
โดยเฉพาะในช่วงเช้า-เย็นตามมาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม ่พบปัญหาและ
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-17 เจ้าหน้าท่ี
อำนวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณ
ทางเข้า-ออกโรงงาน 

 (3) หล ีกเล ี ่ยงการขนส่งสารเคมี และกากของเส ีย ตาม
ข้อกำหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยโดยมี
นโยบายห้ามรถบรรทุกของโครงการขับขี่ในเขตกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที ่มาบตาพุด ใน
ชั่วโมงเร่งด่วนของวันทำการ ระหว่างเวลา 07.00-09.00 น. 
และ 16.00-18.00 น. และจำก ัดความเร ็วส ูงส ุดของ
ยานพาหนะ ได้แก่ รถบรรทุก รถตู ้บรรทุก (Container)  
รถพ่วง (Trailer) และรถกึ่งพ่วง (Semitrailer) ให้ไม่เกิน 45 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง ตามเกณฑ์ที่กำหนดในประกาศการนคิม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยท่ี 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรม
พื้นท่ีมาบตาพุด 

- โรงงานได้ดำเนินการตามข้อกำหนดของการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 68/2557 เรื่อง การ
ควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื ้นที ่มาบตาพุดอย่างเคร่งครัด  โดย
หลีกเลี ่ยงการขนส่งในช่วงชั ่วโมงเร่งด่วน และมีการ
จำกัดความเร็วของยานพาหนะภายในพื้นที่โรงงานไม่
เกิน 15 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และภายในนิคมฯ ไม่เกิน 
45 กิโลเมตรต่อชั่วโมง  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-18  
ป้ายควบคุมความเร็ว
ภายในโรงงานไม่เกิน 15 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (4) วางแผนเส้นทางการคมนาคมขนส่งโดยใช้เส้นทางหลักและ
หลีกเลี่ยงเส้นทางที่ผ่านชุมชน เช่น ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน 
ถนนเนินพยอม เป็นต้น ในช่วงเวลาเร่งด่วน (ช่วงเช้า 07.00-
09.00 น. ช ่วงกลางว ัน 12.00-13.00 น. และช ่วงเย็น 
16.00-18.00 น.) เพื ่อลดผลกระทบด้านจราจรต่อชุมชน 
รวมถึงเส้นทางและช่วงเวลาอื ่นๆ กรณีที ่พบว่าก่อให้เกิด
ผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- โรงงานได้มีการวางแผนเส้นทางการคมนาคมขนส่งของ
โรงงาน โดยใช้เส้นทางหลักและหลีกเลี ่ยงเส้นทางท่ี
ผ่านชุมชนเพื่อลดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 
และได้แจ้งให้กับบริษัทรับขนส่งของโรงงานเพื่อปฏิบตัิ
ตามแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (5) กำหนดให้มีการคัดเลือกรถขนส่งสารเคมีท่ีได้มาตรฐานและ
ถูกต้องตามประเภทของสารเคมีที่ขนส่ง มีการติดฉลากและ
ป้ายเตือน มีอุปกรณ์ความปลอดภัยพื้นฐาน และอุปกรณ์
การระงับเหตุเบื้องต้น ซึ่งจะติดตั้งมาพร้อมรถขนส่ง รวมถึง
จะต้องได้ร ับอนุญาตให้ขนส่งสารเคมีตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โรงงานได้มีการคัดเลือกรถขนส่งสารเคมีท่ีได้มาตรฐาน
และถูกต้องตามกฎหมายและปฏิบัติตามมาตรการ
กำหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-19 ป้ายเตือน
ท่ีติดกับรถขนส่งสารเคมี 

- ภาพที่ 2.1-20 อุปกรณ์
ความปลอดภัยพื้นฐาน
บนรถขนส่งสารเคมี 

- ภาคผนวก ข-24 
เอกสารกำกับการขนส่ง
สารเคมีและเอกสาร
คำแนะนำเกี่ยวกับวัตถุ
อันตรายหรือเอกสาร
ข้อมูลความปลอดภัยของ
วัตถุที่ขนส่ง (Safety 
Data Sheet : SDS) 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (6) คัดเลือกผู้ขนส่งท่ีมีการติดต้ัง Global Positioning System 
(GPS) และมีระบบควบคุมความเร็วรถพร้อมทั้งติดเบอร์
โทรศัพท์ที่รถขนส่ง เพื่อเป็นช่องทางการแจ้งเรื่องร้องเรียน
มายังโครงการ 

- โรงงานได้มีการคัดเลือกผู้ขนส่งที่มีการติดตั้ง Global 
Positioning System (GPS)  และม ีระบบควบคุม
ความเร็วรถ พร้อมท้ังติดเบอร์โทรศัพท์ท่ีรถขนส่งตาม
มาตรการกำหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-21 หมายเลข
โทรศัพท์ท่ีติดกับรถขนส่ง
สารเคมี 

- ภาคผนวก ข-25 
เอกสารรถขนส่งสารเคมีท่ี
ติดตั้ง Global Positioning 
System (GPS) 

 (7) จำกัดและควบคุมยานพาหนะที ่เข้าในบริเวณกระบวน 
การผลิต รวมทั้งต้องติดตั้งอุปกรณ์ในการป้องกันไม่ให้เกิด
ประกายไฟจากท่อไอเสีย และจัดให้มีบริเวณสำหรับจอดรถ
โดยเฉพาะ 

- โรงงานได้ม ีการควบค ุมยานพาหนะที ่ เข ้า ไปใน
กระบวนการผลิต และมีการติดตั ้งอ ุปกรณ์ในการ
ป้องกันไม่ให้เกิดประกายไฟจากท่อไอเสีย รวมทั้งได้
จ ัดเตร ียมบร ิ เวณสำหร ับจอดรถโดยเฉพาะตาม
มาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-22 อุปกรณ์
ป้องกันประกายไฟบนรถ
ขนส่ง 

- ภาพที่ 2.1-23  
ลานจอดรถ 

 (8) กำหนดความเร็วของรถขนส่งที ่จะเข้าไปในโรงงานให้มี
ความเร็วไม่เกิน 25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง โดยมีการติดป้าย
ควบคุมความเร็วรถ และถนนช่วงท่ีผ่านชุมชนหรือถนนอื่นๆ 
ภายนอกโรงงานให้ใช้ความเร็วได้ไม่เกินตามที ่กฎหมาย
กำหนด 

- โรงงานได้กำหนดความเร็วของยานพาหนะภายในพื้นท่ี
โรงงาน ไม่เกิน 15 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และภายในเขต
นิคมฯ ไม่เกิน 45 กิโลเมตรต่อชั่วโมง ตามข้อกำหนด
ของการนิคมฯ โดยมีการติดป้ายควบคุมความเร็ว
ภายในพื้นท่ีโรงงานไว้อย่างชัดเจน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที ่2.1-18  
ป้ายควบคุมความเร็วรถ
ภายในโรงงานไม่เกิน 15 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-49 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (9) จัดให้มีรถรับส่งพนักงาน เพื่อลดจำนวนรถยนต์ส่วนบุคคล - โรงงานได้จัดให้มีรถรับส่งพนักงาน เพื ่อลดจำนวน
รถยนต์ส่วนบุคคล โดยดำเนินการร่วมกับบริษัทในกลุ่ม
เอสซีจี เคมิคอลส์ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-24  
รถรับ-ส่งพนักงาน 

 (10) จัดฝึกอบรมพนักงานขับรถบรรทุกสารเคมีเนื่องจากต้องมี
การขนส่งสารเคมีทางรถบรรทุก เช่น บิวทานอล  (BOH) 
เมธ ิลเมตาคร ี เลต  (MMA)  บ ิวท ิลเมตาคร ี เลต  (BMA)  
เมตาครีลิกแอซิดบริสุทธิ์ (MAA) และสารเร่งปฏิกิริยาต่างๆ 
เป็นต้น โดยเน้นด้านการจราจรและความปลอดภัย รวมถึง
อบรมให้พนักงานขับรถทราบถึงคุณสมบัติของสารเคมีท่ี
บรรจุอยู่ในรถ รวมถึงข้อระมัดระวังและข้อปฏิบัติหากเกิด
อุบัติเหตุขึ้น 

- โรงงานร ่วมก ับบร ิษ ัทในกลุ ่มเอสซีจ ี  เคม ิคอลส์  
ดำเนินการอบรมพนักงานขับรถบรรทุกสารเคมีโดยเน้น
ข้อปฏิบัติในการขนส่งสารเคมีทางรถบรรทุกรวมถึงให้
พนักงานขับรถทราบถึงคุณสมบัติของสารเคมีที่บรรจุ
อยู่ในรถข้อ ระมัดระวัง และข้อปฏิบัติหากเกิดอุบัติเหตุ
ขึ้น 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-26 
เอกสารการฝึกอบรม
พนักงานขับรถบรรทุก
สารเคมี 

 (11) การขนส่งสารเคมีทุกครั ้งต้องมีเอกสารกำกับการขนส่ง 
และเอกสารคำแนะนำเกี ่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสาร
ข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุท่ีขนส่ง (Safety Data Sheet 
: SDS) ซึ ่งมีข้อมูลดำเนินการแก้ไขปัญหาฉุกเฉินและการ
ปฐมพยาบาลเบื้องต้นกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โรงงานได้กำหนดให้รถขนส่งสารเคมี มีการแสดง
เอกสารกำกับการขนส่ง และเอกสารคำแนะนำเกี่ยวกับ
วัตถุอันตรายหรือเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุ
ท่ีขนส่ง (Safety Data Sheet :SDS) ทุกครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-24 
เอกสารกำกับการขนส่ง
และเอกสารคำแนะนำ
เกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือ
เอกสารข้อมูลความ
ปลอดภัยของวัตถุท่ีขนส่ง
(Safety Data Sheet :SDS) 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (12) กำหนดให้รถของโรงงานมีการซ่อมบำรุงตามระยะทาง 
ตามคู่มือการใช้งานของรถแต่ละประเภท 

- โรงงานได้ดำเนินการให้รถของโรงงานมีการซ่อมบำรุง
ตามระยะทางตามคู่มือการใช้งานของรถแต่ละประเภท
เป็นประจำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (13) กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง 
ขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยใน 
แต่ละขั ้นตอนและแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณีเกิด
อุบัติเหตุกับรถขนส่ง 

- โรงงานได้จัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและ 
ขนถ่าย และมีการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในการ
ขนส่งและขนถ่ายทุกครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-27 
คู่มือการปฏิบัติงานในการ
ขนส่งและขนถ่าย และ
มาตรการตรวจสอบ 
ด้านความปลอดภัย 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 
 

(1) ให้โอกาสประชาชนในท้องถิ ่นที ่มีความรู ้ความสามารถ
ทำงานในโรงงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยคนในท้องถิ่นให้มี
งานทำและเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบ
ต่อความสัมพันธ์ของประชาชนและชุมชน โดยให้มีการ
ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วงท่ีมีตำแหน่งงานว่าง 

- โรงงานมีการพิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติ
ความ เหมาะสมตามความต ้ อ งการของบร ิษัท 
เข ้าทำงานเป็นอันดับแรก โดยระหว่างมกราคม - 
ม ิถ ุนายน พ.ศ. 2568 โรงงานร ับคนในท ้องถิ่น 
เข้าทำงาน คิดเป็นร้อยละ 66 ของพนักงานท้ังหมด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงจำนวน 
การรับคนในท้องถิ่น 
เข้าทำงาน 

 (2) เข้าร่วมบำเพ็ญประโยชน์แก่ชุมชน สนับสนุนหน่วยงาน
การศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียนการสอน 
และร่วมบริจาคเงินเพื่อทำนุบำรุงวัดหรือกิจกรรมทางสังคม
อื่นๆ 

- โรงงานมีแผนการดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ตลอด
ทั ้งปี ร่วมกับชุมชน โรงเรียน วัด และหน่วยงาน
ราชการ โดยประกอบกิจกรรมต่างๆ ท้ังด้านการศึกษา 
ศาสนาและวัฒนธรรม รวมถึงด้านสิ ่งแวดล้อมและ
ความปลอดภัย 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการดำเนินงาน
ด้านชุมชนสัมพันธ์ 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

(3) จัดทำแผนการสร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับโรงงานให้แก่
ชุมชน รวมทั้งจัดทำแผนด้านชุมชนสัมพันธ์ร่วมกับบริษัท
ต่างๆ ในกลุ่ม SCG Chemicals ได้แก่ 
- เชิญผู้นำชุมชนเข้าเยี่ยมชมโรงงานเป็นประจำทุกๆ ปี เพื่อ

คลายความวิตกกังวล และสร้างความสัมพันธ์อันดีกับ
ชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

- จัดโครงการสานความคิดชุมชน ครอบคลุมพื้นที่ชุมชนท่ี
ดูแล 

- ผลิตเอกสารและแผ่นพับแจกประชาชน เพื่อ 
ประชาสัมพันธ์การดำเนินกิจการของโรงงาน และกิจกรรม
ท่ีจัดทำขึ้นเพ่ือป้องกันและรักษาสิ่งแวดล้อมให้ประชาชน
ทราบอย่างต่อเนื่อง เช่น การจัดทำวารสารเพื่อน เป็นต้น 

- จัดทำแผนงานชุมชนสัมพันธ์ ด้านสาธารณประโยชน์และ
สิ่งแวดล้อม เช่น 
• โครงการ Eco Community เช่น เพิ่มพื้นที่สีเขียวและ

จัดการสิ่งแวดล้อมในชุมชน เป็นต้น 
• โครงการ Eco School เช่น การจัดการขยะในโรงเรียน 

เป็นต้น 

- โรงงานทำแผนการดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์ และ
ประชาสัมพันธ์การดำเนินงาน ทั้งด้านมาตรการความ
ปลอดภัย และระบบการจัดการสิ ่งแวดล้อม ร่วมกับ
บริษัทในเครือ SCG Chemicals ผ่านช่องทางต่างๆ 
เช่น วารสาร, เวปไซต์, Facebook และ Line official 
นอกจากนี้ ในปี พ.ศ. 2568 ได้ส่ือสารผ่านกิจกรรมการ
ตรวจประเมินโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาว
ดาวเขียว) ที ่ม ีต ัวแทนจากหน่วยงานราชการและ
ตัวแทนชุมชนต่างๆเข้าร ่วมประเมิน เมื ่อวันที ่ 13 
มีนาคม พ.ศ. 2568 ทั้งนี้ยังมีกิจกรรมที่ผู ้บริหารของ
โรงงานเข้าไปพบปะ พูดคุย และรับฟังปัญหาและ
ข้อเสนอแนะจากตัวแทนชุมชน ผ่านโครงการ OMOC 
(One Manager One Community) อีกด้วย 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการดำเนินงาน
ด้านชุมชนสัมพันธ์ 

- ภาคผนวก ข-30 
เอกสารประชาสัมพันธ์
โครงการ 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

• โครงการ Eco Temple เช่น วัดสร้างสุขด้วยหลัก 5 ส.  
เป็นต้น 

• โครงการส่งเสริมกิจกรรมด้านสุขภาพและความปลอดภัย 
เช่น ความปลอดภัยในครัวเรือน (การซ่อมแซมระบบ
ไฟฟ้า) ความปลอดภัยในโรงเรียน (จราจรน้อย) โครงการ
หุ่นสวยไร้พุง เป็นต้น 

   

 (4) จัดให้มีแผนผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน พร้อมทั้งระบุ
ช่องทางการรับเรื่องร้องเรียนทั้งภายในและภายนอก และ
ประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชนได้ทราบ ซ่ึงสามารถ
ยื่นข้อร้องเรียนได้โดยการส่งจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร 
หรือร้องเรียนโดยตรงกับทางโครงการ 

- โรงงานได้จัดทำแผนผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน
พร้อมทั้งระบุช่องทางการรับเรื่องร้องเรียนทั้งภายใน
และภายนอก และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้
ชุมชนทราบ โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 ยังไม่มีเรื่องร้องเรียนเกิดขึ้น และตั้งแต่ปี 
พ.ศ. 2542 จนถึงปัจจุบันไม่เคยมีข้อร้องเรียนจาก
ชุมชน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-31 
ขั้นตอนการปฏิบัติในการ
แก้ไขข้อร้องเรียน และ 
ผังการรับเรื่องร้องเรียน 

 (5) จัดทำแผนตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเรื ่องร้องเรียนด้าน
สิ่งแวดล้อม โดยจะทำการประชุมเพื่อแก้ไขเรื่องร้องเรียน 
ตรวจสอบข ้อเท ็จจร ิงหามาตรการแก ้ไขและต ิดตาม
ตรวจสอบ สรุปและรายงานผลต่อผู้ร้องเรียนและฝ่ายบริหาร
ของโรงงาน โดยมีแผนการดำเนินการดังน้ี 

- โรงงานได้จัดทำแผนผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน
พร้อมทั้งระบุช่องทางการรับเรื่องร้องเรียนทั้งภายใน
และภายนอก และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้
ชุมชนทราบ โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 ยังไม่มีเรื่องร้องเรียนเกิดขึ้น และตั้งแต่ปี 
พ.ศ. 2542 จนถึงปัจจุบันไม่เคยมีข้อร้องเรียนจาก
ชุมชน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-31 
ขั้นตอนการปฏิบัติในการ
แก้ไขข้อร้องเรียน และ 
ผังการรับเรื่องร้องเรียน 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

- จ ัดให้ผ ู ้บร ิหารหรือพนักงานลงพื ้นที ่พบปะ ร ับฟัง
ความเห็น รวมถ ึงช ี ้แจงและอธิบายความคืบหน้า
เกี่ยวกับโครงการ และกิจกรรมของ SCG Chemicals 
ให้กับชุมชนในพื้นที่รอบโรงงานรับทราบผ่านกิจกรรม 
One Manage One Community ( OMOC)  ห รื อ 
OMOC Knock Door (ผู้บริหารพบชุมชน) 

- ตัวแทนฝ่ายจัดการสิ ่งแวดล้อมรับข้อร้องเรียนจาก
พนักงาน หน่วยงานราชการ ผู้สนใจภายนอก/ประชาชน 

- ประทับตรายางระบุวันที่รับเอกสารในกรณีที่ได้รับอย่าง
เป็นลายลักษณ์อักษร 

- ทำการตรวจสอบข้อร้องเรียน และแจ้งให้ผู ้ร้องเรียน 
หน่วยงานราชการ หร ือประชาชนภายนอกทราบ 
ภายใน 1 ชั่วโมง หลังจากได้รับเรื่องร้องเรียน 

- พิจารณาข้อร้องเรียนเบื ้องต้น และดำเนินการออก
เอกสาร Corrective Action Request (CAR) ภายใน 
12 ชั่วโมง 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

- ส่งเอกสารข้อร้องเรียนและผลกระทบสิ่งแวดล้อมพร้อม
เอกสารแนบ (ถ้ามี) ให้ร ับผิดชอบดำเนินการแก้ไข
ภายใน 3 วัน 

- ในการที ่ตัวแทนฝ่ายจัดการสิ ่งแวดล้อมพิจารณาว่า 
ข้อร้องเรียนเป็นเรื ่องเร่งด่วน ให้ดำเนินการติดตาม
ปัญหาที่จุดเกิดเหตุหรือมอบหมายให้ ผู้ใต้บังคับบัญชา 
ไปดำเนินการแทนทันทีภายใน 1 วัน 

   

 (6) จัดทำแผนการดำเนินงานประชาสัมพันธ์ต่อชุมชนบริเวณ
ใกล้เคียงพื้นท่ีโครงการ เพื่อรับทราบการดำเนินงานเกี่ยวกับ
ระบบหอเผา ดังน้ี 
- เข้าพบปะชุมชน ( BU Visit Community) เพื่อชี้แจงให้

ทราบถึงรายละเอียดของโครงการ ความพร้อมในการ
รับรองเหตุฉุกเฉิน แผนการติดต่อประสาน และแผน
ฉุกเฉินของโครงการ รวมทั้ง รับฟังปัญหาข้อเสนอแนะ
ต่างๆ 

- ดำเนินงานตามแผนงานกิจกรรมต่างๆ เช่น งาน Safety 
Day หร ือก ิ จกรรม CSR ของกล ุ ่ ม  SCG Chemicals  
เป็นต้น ที ่เข้าร่วมกิจกรรมและมีปฏิสัมพันธ์กับชุมชน
โดยรอบ พร้อมท้ังรับฟังปัญหาและข้อเสนอแนะต่างๆ  
เพื่อนำไปปรับปรุงคุณภาพให้ดียิ่งขึ้น 

- โรงงานได้จัดทำแผนการดำเนินงานประชาสัมพันธ์ต่อ
ชุมชนบริเวณใกล้เคียงพื้นที่โครงการ เพื่อรับทราบการ
ดำเน ินงานเก ี ่ ยวก ับระบบหอเผาแล ้วในช ่วง ท่ี
ดำเนินงานติดตั้งระบบหอเผา เมื่อปี พ.ศ. 2553 และ
ในกรณีที่โรงงานมีความจำเป็นต้องส่งก๊าซปริมาณมาก 
ไปเผาทำลายที ่หอเผา จะทำการประชาสัมพันธ์ให้
ชุมชนรับทราบ โดยประกาศผ่านทางวิทยุชุมชน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารผลการดำเนินงาน 
ด้านชุมชนสัมพันธ์ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-55 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

- เมื่อโครงการมีความจำเป็นต้องส่งก๊าซเป็นปริมาณมากไป
เผาทำลายที่หอเผา (Flare) จะทำการประชาสัมพันธ์ให้
ชุมชนรับรู้ก่อน โดยจะประกาศทางวิทยุชุมชน 

   

 (7) จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและ
ส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้อง
หรือเชื ่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน เพื ่อส่งเสริมให้ชุมชน 
มีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โรงงานและบริษัทในเครือ SCG Chemicals ได้จัดให้มี
นโยบายในการเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและ
ส่งเสริมธุรกิจชุมชน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนา
อย่างยั่งยืนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารผลการดำเนินงาน
ด้านชุมชนสัมพันธ์ 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

(1) จัดให้มีหน่วยงานความปลอดภัย และเจ้าหน้าที ่ความ
ปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพประจำ เพื่อควบคุมดูแล
บร ิหารจ ัดการด ้านอาช ีวอนาม ัยและความปลอดภัย 
สอดคล้องกับพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 

- โรงงานได้จ ัดให้ม ีหน่วยงานความปลอดภัยและ
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ
ประจำโรงงาน รวมทั้งได้จัดให้มีคณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน เพื่อควบคุมบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัย 
และความปลอดภัยในโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-32 
ผังองค์กรหน่วยงาน 
ความปลอดภัย 

- ภาคผนวก ข-33 
เอกสารแต่งตั้ง
คณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

(2) ดำเนินกิจกรรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้
สอดคล้องตามท่ีกฎหมายกำหนด 

- โรงงานได้ดำเนินกิจกรรมด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภ ัยให ้สอดคล ้องตามท ี ่กฎหมายกำหนด  
เช ่น การแต ่งต ั ้ งคณะกรรมการความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานให้มี
ความปลอดภ ัยและเหมาะสมก ับการทำงานใน 
แต่ละประเภท เป็นต้น 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (3) จัดตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พร้อมกำหนดหน้าที่ความ
รับผิดชอบตามท่ีกฎหมายกำหนด 

- โรงงานได้มีการจัดตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน  
พร ้อมกำหนดหน ้าท ี ่ ในการร ับผ ิดชอบตาม ท่ี  
กฎหมายกำหนดเรียบร้อยแล้ว และมีการประชุม
คณะกรรมการฯ เป็นประจำทุกเดือน 

- ไม ่พบป ัญหาและ 
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-33 
เอกสารแต่งตั้ง
คณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน 

 (4) จัดให้มีนโยบายด้านคุณภาพ อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัยเป็นลายลักษณ์อักษร และประกาศให้พนักงาน
ทราบโดยท่ัวถึงกัน 

- โรงงานได้จัดให้มีนโยบายด้านคุณภาพอาชีวอนามัย 
และความปลอดภ ัยเป ็นลายล ักษณ์อ ักษร โดย
ประกาศให้พนักงานทราบและยึดถือปฏิบัติตาม 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-34 
นโยบายด้านคุณภาพ  
อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-57 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

(5) จัดให้มีการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย การ
ปฏิบัติการเหตุฉุกเฉิน และการใช้อุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) การป้องกันและระงับอัคคีภัย 
การปฐมพยาบาลที่จำเป็น และสอดคล้องตามข้อกำหนด
หรือกฎหมายที่เกี ่ยวข้อง สำหรับพนักงานและผู้รับเหมา 
โดยจัดอบรมให้เหมาะสมกับตำแหน่งงาน หรือตรงตาม
ประเภทของงานท่ีต้องปฏิบัติ 

- โรงงานได้จัดให้มีการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัย ความ
ปลอดภัย การปฏิบัติการเหตุฉุกเฉิน และการใช้อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) การป้องกัน
และระงับอัคคีภัย การปฐมพยาบาลที่จำเป็น เป็นต้น 
โดยจัดอบรมให้เหมาะสมกับตำแหน่งงาน หรือประเภท
ของงานท่ีปฏิบัต ิ

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-26 
เอกสารการอบรม
พนักงานขับรถบรรทุก
สารเคมี 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารการฝึกอบรม 
ด้านอาชีวอนามัย  
ความปลอดภัย 

 (6) จัดกิจกรรมด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เช่น Safety 
Talk เป็นต้น แก่พนักงานและผู้รับเหมาท่ีทำงานในโรงงาน 

- โรงงานได้มีการจัดกิจกรรมด้านความปลอดภัยและ
สิ ่งแวดล้อมแก่พนักงานและผู ้ร ับเหมาที ่ทำงานใน
โรงงานเป็นประจำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-25 
กิจกรรม Safety Talk  

- ภาคผนวก ข-36 
เอกสารกิจกรรม 
ด้านความปลอดภัย 
และสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

(7) กำหนดเขตพื้นที่เสียงดัง และมีการติดตั้งป้ายเตือนให้สวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบลเอ พร้อมทั้งควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงดังอย่างเคร่งครัดตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานใน
บริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง 

- โรงงานได้กำหนดพื ้นที ่เส ียงดัง โดยทำการติดตั้ง 
ป้ายเตือน ให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 
ในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และ
ได้จ ัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัย เช่น  
ปลั ๊กลดเสียงและครอบหูลดเสียง เป็นต้น ให้กับ
พนักงานอย่างเพียงพอและเหมาะสม พร้อมทั้งมีการ
ควบคุมให้พนักงานสวมใส่อ ุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลอย่างเคร่งครัดเม่ือเข้าไปปฏิบัติงาน
ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-6  
เขตพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังและ
ป้ายเตือนให้สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียง 
ส่วนบุคคล 

- ภาพที่ 2.1-7  
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล 

 (8) จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัส
ระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น กำหนดระยะเวลาการ
ทำงานเพื ่อลดเวลาพนักงานสัมผ ัสเส ียงด ัง การสลับ
พนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่มีเสียงดัง เป็นต้น และ
ปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โรงงานได้จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) ตามมาตรการกำหนดแล้ว
และทำการปรับปรุงข้อมูลอย่างต่อเนื่อง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-37 
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน
(Hearing Conservation 
Program 
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ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

(9) จัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานใน
พื้นท่ีท่ีมีเสียงดังเป็นประจำทุกปี 

- โรงงานจ ัดให ้ม ีการตรวจส ุขภาพประจำป ีและ
ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที่ทำงาน
สัมผัสเสียงดัง ตามผลการประเมินความเสี่ยง (HRA) 
โดยล่าสุดได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 11-28 มิถุนายน พ.ศ. 
2567 สำหรับปี พ.ศ. 2568 โครงการมีแผนตรวจ
สุขภาพประจำปี ในระหว่างวันที ่ 21, 27 และ 29 
พฤษภาคม และ 5-6 มิถุนายน พ.ศ. 2568 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-38 
แผนการตรวจสุขภาพ 
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่และผลการ
ตรวจสุขภาพประจำปี 

 (10) ควบคุมพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดงัให้
ได ้ร ับเส ียงเฉล ี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน  (TWA)  
ไม่เก ินตามที ่กฎหมายกำหนด เช่น ประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงาน เกี ่ยวกับสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง กำหนด
มาตรฐานในการบริหารและจัดการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี ่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 

- โรงงานได้ควบคุมดูแลให้พนักงานที ่ปฏิบัติงานใน
บริเวณพื ้นที ่ท ี ่ม ีเสียงดังให้ได้ร ับเสียงเฉลี ่ยตลอด
ระยะเวลาทำงาน ไม่เกินตามท่ีกฎหมายกำหนด ซ่ึงการ
ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน
ของพนักงาน ในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด 
อย่างไรก็ตาม โรงงานได้มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน
เสียงส่วนบุคคล เช่น ปล๊ักลดเสียง หรือครอบหูลดเสียง 
ให ้พนักงานอย ่างเพ ียงพอ และมีการควบค ุมให้
พนักงานสวมใส่ตลอดเวลาท่ีเข้าไปปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ี
มีเสียงดัง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-7 พนักงาน 
สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค-7 
ใบรับรองผลการตรวจวัด
ระดับเสียงภายในสถาน
ประกอบการ 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-60 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

(11) กำหนดให้ระดับเสียงในสิ่งแวดล้อมการทำงานที่พนักงาน
สัมผัสไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ สำหรับการสัมผัสเสียงอย่าง
ต่อเนื่อง วันละไม่เกิน 8 ชั่วโมงการทำงาน ส่วนเสียงประเภท 
Impulsive หรือ Impact Noise ให้มีระดับเสียงดังสูงสุดไม่
เกิน 140 เดซิเบลเอ 

- โรงงานได้ควบคุมระดับเสียงในสิ่งแวดล้อมการทำงาน
ที ่พนักงานสัมผัสอย่างต่อเนื ่อง วันละ 8 และ 12 
ชั่วโมง ไม่ให้เกิน 85 และ 83 เดซิเบลเอ ตามลำดับ 
ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานเรื่อง
มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 และควบคุม
เสียงประเภท Impulsive หรือ Impact Noise ไม่ให้
ระดับเสียงสูงสุดเกิน 140 เดซิเบลเอ ซึ่งการตรวจวัด
ระดับเสียงภายในสถานประกอบการบริเวณพื ้นท่ี
ปฏ ิบ ั ต ิ ง านตามมาตรการกำหนดในระหว ่ า ง 
เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 โดยบริษัท  
เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
พบว่า โรงงานไม่มีกิจกรรมที่ก่อให้เกิดเสียงประเภท 
Impulsive หรือ Impact Noise และผลการตรวจวัด
ระดับเสียงเฉลี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงานของ
พนักงานมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด อย่างไร
ก็ตามโรงงานได้มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียง
ส่วนบุคคล เช่น ปล๊ักลดเสียง หรือครอบหูลดเสียง ให้
พนักงานอย่างเพียงพอ และมีการควบคุมให้พนักงาน
สวมใส่ตลอดเวลาท่ีเข้าไปปฏิบัติงานในพื ้นที ่ท ี ่มี  
เสียงดัง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ในก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-7 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 
- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
- ภาคผนวก ค-5 
ใบรับรองผลการตรวจวัด
ระดับเสียงภายในสถาน
ประกอบการ 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-61 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

(12) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลอย่างเพียงพอ
สำหรับพนักงานที ่เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพื ้นที ่ท ี ่มี  
เสียงดัง และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง
ส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กลดเสียง (Ear Plugs) และครอบหูลด
เสียง (Ear Muffs) เป็นต้น อย่างเคร่งครัด  

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล เช่น 
ปลั ๊กลดเสียง และครอบหูลดเสียง อย่างเพียงพอ 
สำหรับพนักงานที่เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มี
เสียงดัง และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
เสียงส่วนบุคคลก่อนเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมี
เสียงดังทุกครั้ง 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-7 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- มาตรการด้านความ
ปลอดภัยกรณีเดินเครื่อง
ปกติ 

(13) จัดให้มีอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลท่ี
เหมาะสมและเพียงพอ สำหรับพนักงานที่สัมผัสกับสารเคมี
ตามความเหมาะสม เช่น หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย ถุงมือ
ป้องกันสารเคมี หน้ากากป้องกันสารเคมีชนิดตลับกรอง 
(Cartridges) รองเท้านิรภัย เป็นต้น โดยให้เป็นไปตาม
ระเบียบวิธีปฏิบัติ (Safety Procedure) ที่กำหนดไว้ และ
ดูแลให้มีการสวมใส่ในพื้นท่ีท่ีกำหนดอย่างเคร่งครัด  

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลที่เหมาะสมอย่างเพียงพอสำหรับพนักงานที่ต้อง
สัมผัสกับสารเคมี 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-26 อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล 
- ภาพที่ 2.1-27 ชุด
ป้องกันสารเคมี 

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-62 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้านความ
ปลอดภัยกรณีเดินเครื่อง
ปกติ (ต่อ) 

(14) จัดหาชุดป้องกันสารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มีความเสี่ยงต่อ
การร ั ่วไหลของสารเคมี และจ ัดให ้ม ีการตรวจสอบ
เครื ่องช่วยหายใจชนิดมีถุงบรรจุอากาศติดตัวบุคคล 
(SCBA) จำนวน 4 ชุด เป็นประจำเดือนละ 1 ครั้ง พร้อม
ควบคุมให้มีการใช้ทุกครั้งที่ต้องเข้าไปทำงานในบริเวณ
ดังกล่าว 

- โรงงานได้จัดให้มีชุดป้องกันสารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มี
ความเสี ่ยงต่อการรั ่วไหลของสารเคมี และจัดให้มี
เครื ่องช่วยหายใจชนิดมีถุงบรรจุอากาศติดตัวบุคคล
(SCBA) โดยมีการตรวจสอบเครื ่องช่วยหายใจเป็น
ประจำทุกเดือน พร้อมทั้ง มีการฝึกทบทวนการใช้งาน
ให้กับพนักงานท่ีเกี่ยวข้องเป็นประจำทุกวันพุธ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที ่2.1-27 
ชุดป้องกันสารเคมี 

- ภาพที่ 2.1-28 
เครื่องช่วยหายใจชนิดถุง
บรรจุอากาศติดตัวบุคคล
(SCBA) 

 (15) จัดให้มีแผนการตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พร้อมทั้งจัดให้มีการ
ซ่อม/เปล่ียน เพื่อให้อุปกรณ์มีประสิทธิภาพดีพร้อมใช้งาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบประสิทธิภาพของ
อ ุปกรณ์ค ุ ้มครองความปลอดภัยส ่วนบุคคล และ
ดำเนินการตรวจสอบตามแผนอย่างต่อเนื่อง รวมทั้งมี
การซ่อม/เปล่ียน เพื่อให้อุปกรณ์มีประสิทธิภาพดีพร้อม
ใช้งาน 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-39 
การตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของอุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 

  (16) จัดให้มีแผนบำรุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักรต่างๆ และ
อุปกรณ์ความปลอดภ ัยในเช ิงป ้องก ัน  (Preventive 
Maintenance) 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนบำรุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักร
ต ่างๆ และอ ุปกรณ์ความปลอดภัยในเช ิงป ้องกัน
(Preventive Maintenance)  และม ีการตรวจสอบ
บำรุงรักษาอุปกรณ์และเครื ่องจักรต่างๆ ตามแผน
ประจำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-40 
แผนการบำรุงรักษา
อุปกรณ์/เครื่องจักร และ
อุปกรณ์ความปลอดภัย
(Preventive Maintenance 
Programme) 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-63 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(17) กำหนดให้มีการสอบเทียบอุปกรณ์ต่างๆ เช่น  
Heat Detector, Toxic Gas Detector เป็นต้น  
ตามแผนงานท่ีกำหนด 

- โรงงานได้มีการสอบเทียบอุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนการ
สอบเทียบประจำปี 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-41 
รายการสอบเทียบอุปกรณ์ 

(18) กำหนดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิด
ผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน ผ ู ้ร ับเหมา และ
ประชาชน 

- โรงงานได้กำหนดมาตรการในการชดเชยค่าเสียหาย
หากเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงานผู้รับเหมา 
และประชาชน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-42
มาตรการในการชดเชย
ค่าเสียหายกรณีเกิด
ผลกระทบจากโรงงาน 

 (19) จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงาน
เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดย
การสอบสวนเพื ่อหาสาเหตุที ่แท้จริงของเหตุการณ์ ท่ี
เกิดขึ้น 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉินการ
จัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการป้องกันการ
เกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุท่ีแท้จริงของ
เหตุการณ์ที ่เกิดขึ ้น อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือน
มกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 ไม่มีเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น
แต่อย่างใด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

 (20) จัดให้มีการอบรมและทบทวนระเบียบปฏิบัติงานด้าน
ความปลอดภัยเป็นประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั ้ง ตาม
แผนการฝึกอบรม หรือเมื ่อมีการเปลี่ยนแปลงระเบียบ
ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัย 

- โรงงานได้จ ัดให้ม ีการอบรมและทบทวนระเบียบ
ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยเป็นประจำอย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารการฝึกอบรม 
ด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
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ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(21) จัดให้มีระบบใบอนุญาตทำงาน (Work Permit) ก่อนการ
เข้าทำงานในพื้นที่ควบคุม เพื่อป้องกันอันตรายจากการ
ปฏิบัติงานท่ีไม่ได้เกิดขึ้นเป็นประจำ (Non-routine) 

- โรงงานได้กำหนดให้มีการขออนุญาตทำงาน (Work 
Permit) ก ่อนเข ้าทำงานในพื ้นที ่ควบคุมทุกครั้ง  
เพื่อป้องกันอันตรายจากการปฏิบัติงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-44 
ใบอนุญาตทำงาน  
(Work Permit) 

(22) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ประจำในการดูแล และตรวจสอบระดับ
ความดันในท่อขนส่งสารเคมี หากเกิดความผิดปกติให้รีบ
ดำเนินการตรวจสอบและแก้ไขโดยทันที 

- โรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าที ่ประจำในการดูแล และ
ตรวจสอบระดับความดันในท่อขนส่งสารเคมี 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (23)  จ ัดทำมาตรการด ้านความปลอดภ ัยในการเก ็บกัก 
และการขนถ่ายเมตาครีลิกแอซิดบริสุทธิ์ ดังน้ี 
- ติดตั้งระบบการควบคุมอุณหภูมิในถังเก็บกัก MAA โดย

ท ำ ก า ร ต ิ ด ต ั ้ ง  Chiller,  Circulation Pump แ ล ะ
เครื่องมือวัดอุณหภูมิที่หน้างาน และทำการส่งค่ามาท่ี
ห้องควบคุม โดยทำการควบคุมที่อุณหภูมิไม่เกิน 40 
องศาเซลเซียส เพื่อป้องกันการเกิด Polymerization  

- ตรวจสอบและบันทึกค่าอุณหภูมิของถังเก็บกัก MAA ท่ี
ห้องควบคุมและหน้างาน วันละ 2 ครั้ง 

- ติดตั้งระบบ Feed Inhibitor เข้าสู่ถังเก็บ MAA โดยทำ
การ  Feed Inhibitor พร ้อมก ับการส ่ ง  MAA จาก 
Intermediate Drum (D-4850) เข้าสู่ถังเก็บกัก MAA  

- โรงงานได้จัดทำมาตรการด้านความปลอดภัยในการ
เก็บกักและการขนถ่ายเมตาครีลิกแอซิดบริสุทธิ์ และ
ดำเนินการตามมาตรการท่ีกำหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

 

- ภาพที่ 2.1-29 
ระบบการควบคุมอุณหภูมิ
ในถังเก็บกัก MAA  
(การติดตั้ง Chiller, 
Circulation Pump) 

- ภาพที่ 2.1-30  
ระบบ Feed Inhibitor  

- ภาพที่ 2.1-31 
การหุ้ม Insulation ท่ีท่อ
ขนส่งจากถังเก็บกัก MMA 
ไปยังระบบกระจายสินค้า 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

โดยใช้ระบบการ Feed อัตโนมัติจากห้องควบคุม สำหรับ
การ Feed Inhibitor เข้าสู ่ถัง MAA ไม่ได้มีการควบคุม
ปริมาณออกซิเจนภายในถังเก็บกัก เนื่องจากการเก็บกัก
ภายในถังเป็นการเก็บกักในสภาพบรรยากาศ  (ATM 
Tank) และมี Vent Line เปิดสู่บรรยากาศ ดังน้ัน ปริมาณ
ออกซิเจนในถังจึงมีปริมาณใกล้เคียงกับปริมาณออกซิเจน
ในบรรยากาศ ซึ่งมีปริมาณเหมาะสมสำหรับการทำงาน
ของ Inhibitor และบริษัทฯ มีการตรวจสอบการอุดตัน
ของ Vent Line ที่ถังเก็บกักเป็นประจำสัปดาห์ละ 2 ครั้ง 
เพื่อตรวจสอบสภาวะการเก็บกักภายในถัง 

- ตรวจสอบและบันทึกปริมาณ Inhibitor ในถังเก็บกัก MAA 
สัปดาห์ละ 2 ครั้ง 

- ทำการหุ ้ม Insulation ที ่ท่อขนส่งจากถังกักเก็บไปยัง
ระบบจ่ายสินค้า เพื่อควบคุมอุณหภูมิให้คงที่ 

  - ภาคผนวก ข-45 
เอกสารตรวจสอบและ
บันทึกค่าอุณหภูมิของถัง
เก็บกัก MMA 
- ภาคผนวก ข-46 
เอกสารตรวจสอบการ 
อุดตันของ Vent Line  
ท่ีถังเก็บกัก MMA 
- ภาคผนวก ข-47 
เอกสารตรวจสอบ Feed 
Inhibitor ในถังเก็บกัก 
MMA 
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8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(24) ตรวจอัตราการไหลของวัตถุดิบและตัวเร่งปฏิกิริยาท่ีเข้าถัง
ปฏิกรณ์ไม่ให้มีสารใดสารหนึ่งมากเกินไป หากมีอัตราการ
ไหลผิดปกติอย่างมีนัยสำคัญ จะหยุดการป้อนวัตถุดิบและ
ตัวเร่งปฏิกิริยาเข้าถังปฏิกรณ์โดยอัตโนมัติ  

- โรงงานมีการตรวจวัดอัตราการไหลของวัตถุดิบและ
ตัวเร่งปฏิกิริยาที่เข้าถังปฏิกรณ์ไม่ให้มีสารใดสารหน่ึง
มากเกินไป หากมีอ ัตราการไหลผิดปกติอย ่างมี
นัยสำคัญ จะหยุดการป้อนวัตถุดิบและตัวเร่งปฏิกิริยา
เข้าถังปฏิกรณ์โดยอัตโนมัติ 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-32 
ระบบการตรวจวัด 
อัตราการไหลของวัตถุดิบ 

 (25) ออกแบบถ ัง เก ็บก ักตามมาตรฐาน The American 
Petroleum Institute ( API)  ม า ต ร ฐ า น  American 
Society of Mechanicals Engineers ( ASME)  ห รื อ
เทียบเท่า และมีคันกั้นคอนกรีต (Dike) กั้นโดยรอบบริเวณ
ถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ เพื่อรองรับการรั่วไหล
ของสารเคมีออกจากถัง โดยขนาดของความจุของกำแพง
กั้นสารเคมีมีปริมาณที่สามารถรองรับปริมาณสารเคมีได้
ท้ังหมด ในกรณีท่ีเกิดการรั่วไหลของสารเคมีพร้อมกันจาก
ทุกๆ ถัง 

- โรงงานได้ออกแบบและติดตั ้งถังเก็บกักตามมาตรฐาน 
The American Petroleum Institute (API) มาตรฐาน 
American Society of Mechanicals Engineers 
(ASME) และมีคันกั ้นคอนกรีต (Dike) โดยรอบบริเวณ 
ถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ เพื่อรองรับการรั่วไหล
ของสารเคมีออกจากถัง 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-33 
กำแพงกั้นถังเก็บกัก
สารเคมี 

 (26) มีระบบตรวจสอบระดับสารในถังเก็บกักตลอดเวลาท่ี
ห้องควบคุม และมีระบบเตือนกรณีระดับสูงผิดปกติ 

- โรงงานมีระบบตรวจสอบระดับสารในถังเก็บกักและ
สามารถตรวจสอบค่าได้ตลอดเวลาที ่ห้องควบคุม
รวมท้ังมีการติดตั้งระบบเตือนหากระดับสูงผิดปกติ 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-34  
ระบบตรวจสอบระดับ 
สารในถังเก็บกัก 
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ปัญหา/อุปสรรค 
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8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(27) ตรวจสอบถังเก็บกัก คันกั้น และปั๊มสูบถ่าย โดยมีการซ่อม
บำรุงในช่วงหยุดดำเนินการผลิต (Shutdown) และมีการ
เปลี ่ยนชิ ้นส่วนอุปกรณ์ตามช่วงเวลาที ่กำหนด ตาม
แผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ 

- โรงงานมีการตรวจสอบถ ังเก ็บก ัก ค ันก ั ้น และ 
ปั๊มสูบถ่าย และมีการเปลี่ยนชิ ้นส่วนอุปกรณ์ตาม
ช่วงเวลาท่ีกำหนด ตามแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน
ของอุปกรณ์ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

(28) ติดตั้งวาล์วนิรภัย (Safety Valve) ท่ีถังเก็บกัก เพื่อป้องกัน
อันตราย หากความดันในถังเก็บกักสูงเกินกว่าค่าท่ีกำหนด 

- โรงงานได้ต ิดตั ้งวาล์วนิรภัย  (Safety Valve) ที ่ถัง 
เก ็บกักเร ียบร้อยแล้ว เพื ่อป้องกันอันตรายหาก 
ความดันในถังเก็บกักสูงเกินกว่าค่าท่ีกำหนด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-35 Safety 
Vavle บริเวณถังเก็บกัก 

 (29) มีการติดตั ้งระบบสเปรย์น้ำ  (Water Spray System)  
ที่ถังเก็บกักทุกถัง เพื่อให้สามารถใช้ในการหล่อเย็นขณะ
เกิดอัคคีภัยขึ้นภายในโรงงาน 

- โรงงานได ้ต ิดต ั ้ งระบบสเปรย ์น ้ำ  (Water Spray 
System) ที่ถังเก็บกักทุกถัง เพื่อให้สามารถใช้ในการ
หล ่อ เย ็นขณะเก ิดอ ัคค ีภ ัยข ึ ้ นภายในโรงง าน 
นอกจากนี้ได้ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยไว้
ตามจุดต่างๆ ท่ัวโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-36 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 (30) ออกแบบท่อขนส่งทั ้งหมดให้เป็นระบบปิด  (Closed 
System) และใช้วัสดุท่ีมีความคงทนสูง วางบนฐานรองรับ
ท่อ (Pipe Rack) เพื่อลดโอกาสการถูกชนชำรุด โดยมีการ
ออกแบบและทดสอบตามมาตรฐานสากลของสถาบัน
มาตรฐานแห ่งสหร ั ฐอเมร ิกา  (American National 
Standard Institute : ANSI 31.3 ) และมีการติดต้ังระบบ
วาล์วอัตโนมัติ (On-Off Valve) ในการตัดแยกระบบเมื่อ
เกิดความผิดปกติหรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินในระบบท่อขนส่ง 

- โรงงานได้มีการออกแบบท่อขนส่งท้ังหมดให้เป็นระบบ
ปิด (Closed System) และใช้วัสดุที่มีความคงทนสูง 
วางบนฐานรองรับท่อ (Pipe Rack) เพื่อลดโอกาสการ
ถูกชนชำรุด รวมทั้ง มีการติดตั้งระบบวาล์วอัตโนมัติ  
(On-Off Valve) ตามมาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-37 ระบบท่อ
ขนส่งที่เป็นระบบปิดและ
วางบนฐานรองรับท่อ  
(Pipe Rack) 
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8. อาชีวอนามัยและความ
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(31) ติดตั้ง Block Valve ที่สั่งปิดได้จากห้องควบคุมส่วนกลาง 
และให้มีการบำรุงรักษาสภาพของระบบท่อขนส่งให้มีสภาพ
ดีอยู่เสมอ 

- โรงงานได้มีการติดตั ้ง Block Valve ที่สั ่งปิดได้จาก
ห้องควบคุมส่วนกลาง และให้มีการบำรุงรักษาสภาพ
ของระบบท่อขนส่งให้มีสภาพดีอยู่เสมอ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-38 Block 
Valve 

(32) กำหนดแผนในการบำรุงรักษาเชิงป้องกันของระบบท่อ
ขนส่งภายในโรงงาน ดังน้ี 
- ตรวจสอบการรั่วไหลของแนวท่อและข้อต่อเป็นประจำ

ทุกวัน 
- ติดตั้งเกจวัดอัตราการไหล ความดัน และเทอร์โมมิเตอร์ 

ท ี ่ท ่อขนส่งต ้นทาง ซ ึ ่งจะแสดงผลการตรวจว ัดท่ี
ห้องควบคุม และมีการติดตั้งสัญญาณเตือนอัตโนมัติใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- มีการต่อสายดินที่ระบบท่อ เพื ่อป้องกันไฟฟ้าสถิตท่ี
เกิดขึ้นระหว่างการขนส่ง 

- ติดตั ้งวาล์วนิรภัย (Safety Valve) สำหรับท่อขนส่ง
ระหว่างโรงงาน 

- โรงงานได้กำหนดแผนในการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน
ของระบบท่อขนส่งภายในโรงงานตามมาตรการ
กำหนด และดำเนินงานตามแผนอย่างต่อเนื่อง ดังน้ี 

• ตรวจสอบการรั ่วไหลของแนวท่อและข้อต่อเป็น
ประจำทุกวัน 

• ต ิดต ั ้ ง เกจว ัดอ ัตราการไหล ความด ัน และ
เทอร์โมมิเตอร์ ที่ท่อขนส่งต้นทาง ซึ่งจะแสดงผล
การตรวจวัดท่ีห้องควบคุม 

• ติดตั้งสัญญาณเตือนอัตโนมัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

• ต่อสายดินที ่ระบบท่อ เพื ่อป้องกันไฟฟ้าสถิตท่ี
เกิดขึ้นระหว่างการขนส่ง 

• ติดตั้งวาล์วนิรภัย (Safety Valve) สำหรับท่อขนส่ง
ระหว่างโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-36 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
- ภาพที่ 2.1-39 
เกจวัดอัตราการไหล ความ
ดันและเทอร์โมมิเตอร์  
ท่ีท่อขนส่งต้นทาง 

- ภาพที่ 2.1-40 การต่อ
สายดินท่ีระบบท่อ 
- ภาพที่ 2.1-41 Safety 
Valve บริเวณท่อขนส่ง 
- ภาคผนวก ข-48 
เอกสารตรวจสอบการ
รั่วไหลของแนวท่อและ 
ข้อต่อ 
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บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(33) ในกรณีที ่มีสารเคมีหกรั ่วไหลในบริเวณพื้นที ่กระบวน 
การผลิต โครงการฯ จะทำการปิดกั้นหรือแยกระบบที่มี
การรั่วไหล โดยใช้กระสอบทรายเพื่อกำจัดบริเวณของการหก
รั่วไหล และใช้ผ้าซับสารเคมีที่มีการรั่วไหล ซึ่งกระสอบทราย
และผ้าซับสารเคมีดังกล่าวจะนำไปเก็บไว้ที ่อาคารเก็บกัก 
กากของเสีย เพื ่อรอส่งกำจัดให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 
จากราชการนำไปกำจัดต่อไป 

- หากมีกรณีที ่ม ีสารเคมีหกรั ่วไหลในบริเวณพื ้นท่ี
กระบวนการผลิต โรงงานจะดำเนินการตามมาตรการ
กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยในระหว่างเดือนมกราคม - 
มิถุนายน พ.ศ. 2568 ไม่มีเหตุการณ์สารเคมีหกรั่วไหล
แต่อย่างใด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

 (34) จัดเตรียมก๊าซไนโตรเจน ปริมาณ 16,000 ลูกบาศก์เมตร
ต่อปี สำหรับ Purge และ Seal ถังท่ีมีการบรรจุผลิตภัณฑ์
วัตถุที่ไวไฟ เพื่อป้องกันการเกิดไฟ 

- โรงงานได้มีการจัดเตรียมก๊าซไนโตรเจน ปริมาณ 
16,000 ลูกบาศก์เมตรต่อปี สำหรับ Purge และ Seal 
ถังท่ีมีการบรรจุผลิตภัณฑ์วัตถุท่ีไวไฟ เพื่อป้องกันการ
เกิดไฟ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-42 
ระบบก๊าซไนโตรเจน
สำหรับ Purge และ  
Seal ถัง 

 (35) ทำการติดตั้งระบบจ่ายโฟมชนิดอยู่กับที่ (Fixed Foam 
Unit and Chamber)  เป ็นถ ั งบรรจ ุ โฟมขนาด 920 
แกลลอน จัดเตรียมไว้บริเวณ Tank Farm จำนวน 1 ชุด 

- โรงงานได้มีการติดตั ้งระบบจ่ายโฟมชนิดอยู ่ก ับท่ี  
(Fix Foam Unit and Chamber) เป็นถังบรรจุโฟม
ขนาด 920 แกลลอน จัดเตรียมไว้บริเวณ Tank Farm 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-43 
ระบบจ่ายโฟมบริเวณ 
Tank Farm 

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-70 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(36) จัดทำแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย เป็นลายลักษณ์อักษร
และปรับปรุงอย่างต่อเนื่อง  

- โรงงานได้จัดทำแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย รวมท้ังมี
การปรับปรุงแผนภายหลังการฝึกซ้อมอย่างต่อเนื่อง 
โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 
โครงการดำเนินการฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน
โรงงานระดับ 1 (ภายในโรงงาน) เมื่อวันที่ 31 มีนาคม 
พ.ศ. 2568 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-49 
เอกสารการฝึกซ้อมแผน
ระงับเหตุฉุกเฉิน  

 (37) จัดทำมาตรการป้องกันและแผนฉุกเฉิน กรณีการหกหรือ
รั่วไหลของสารเคมีเป็นลายลักษณ์อักษร 

- โรงงานได้จัดทำมาตรการป้องกันและแผนฉุกเฉิน  
ในกรณีการหกหรือรั่วไหลของสารเคมี และดำเนินการ
ตามแผนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-50 
มาตรการป้องกันและ 
แผนฉุกเฉิน กรณีการหก
หรือรั่วไหลของสารเคมี 

     

     

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-71 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(38) จัดให้มีระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยที ่สอดคล้องกับ
กฎหมายไทยและมาตรฐานสากลต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์ด้านความปลอดภัย และระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย ที่สอดคล้องกับกฎหมายไทย
และมาตรฐานสากลต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้องกำหนด เช่น Gas 
Detector,  Water Hydrant,  Fix Monitor,  Water 
Spray, Fix Foam Unit and Chamber, ถังดับเพลิง
ชนิดคาร์บอนไดออกไซด์, ระบบสัญญาณเตือนภัย 
ระบบน้ำดับเพลิง ระบบโฟมดับเพลิง และฝักบัวฉุกเฉิน 
และอ่างล้างตาฉุกเฉิน เป็นต้น และมีการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์ และระบบประจำทุกเดือน
ตามแผนการดำเนินการของโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2.1-36 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
- ภาพที่ 2.1-44 ฝักบัว
ฉุกเฉินและอ่างล้างตา
ฉุกเฉิน 
- ภาคผนวก ข-51 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์
ความปลอดภัยและระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย
และการตรวจสอบ
อุปกรณ์และซ่อมบำรุง
ของหน่วยงานความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-72 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(39) ติดตั้งอุปกรณ์และระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยในพื้นท่ี
โรงงาน ดังน้ี  
- Gas Detector เพื่อตรวจสอบการรั่วไหลของก๊าซต่างๆ ดังน้ี 

• โรงงานท่ี 1 
พื้นที่กระบวนการผลิต MMA 
: บริเวณหน่วยการผลิต TBA (หน่วย#1000) ตรวจสอบก๊าซ 

Raff-1, Raff-1R และ TBA จำนวน 16 แห่ง 
:  บริเวณหน่วยการผลิตออกซิเดชั ่น ขั ้นที ่ 1 และหน่วย 

ออกซิเดชั่น ขั้นที่ 2 (หน่วย#2000 / #3000) ตรวจสอบ
ก๊าซ MAL, TBA และ LPG จำนวน 7 แห่ง 

: บร ิ เ วณหน ่ ว ยทำ  MMA ให ้ บ ร ิ ส ุ ท ธ ิ ์  แ ละหน ่ ว ย 
Esterification (หน่วย#4000 / #5000) ตรวจสอบก๊าซ 
MAA, MMA และ Toluene จำนวน 10 แห่ง 

: บริเวณหน่วยบำบัดน้ำเสียและอากาศเสีย (หน่วย#6000) 
ตรวจสอบก๊าซ MMA และ LPG จำนวน 7 แห่ง 

: บริเวณ Tank Yard Area ของหน่วยผลิต MMA ตรวจสอบ
ก๊าซ MMA, MAA และ Toluene จำนวน 5 แห่ง 

- โรงงานได้ติดต้ังอุปกรณ์ด้านความปลอดภัย และระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย ที่สอดคล้องกับกฎหมาย
ไทยและมาตรฐานสากลต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้องกำหนด เช่น 
Gas Detector,  Water Hydrant,  Fix Monitor, 
Water Spray,  Fix Foam Unit and Chamber,  
ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์, ระบบสัญญาณ
เตือนภัย ระบบดับเพลิง ระบบโฟมดับเพลิง และ
ฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน เป็นต้น และมีการ
ตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์ และระบบเป็น
ประจำทุกเดือนตามแผนการดำเนินการของโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-36 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
- ภาพที่ 2.1-44 ฝักบัว
ฉุกเฉินและอ่างล้างตา
ฉุกเฉิน 
- ภาคผนวก ข-51 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์
ความปลอดภัยและระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย
และการตรวจสอบ
อุปกรณ์และซ่อมบำรุง
ของหน่วยงานความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-73 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

พื้นที่กระบวนการผลิต BMA 
:  บริเวณ Reactor (R-6400) ใน 2FL (EL+500) จำนวน 

1 แห่ง 
: บร ิ เวณ Reactor (R-6400) ใน 1FL (EL+0) จำนวน  

1 แห่ง 
: บริเวณ Catalyst Solution Drum (D-6580) จำนวน  

1 แห่ง 
: บร ิ เ วณระหว ่ า ง  BLE Tank (D-6640) ,  BRE Tank  

(D-6840) และ BDE Tank (D-6560) จำนวน 2 แห่ง 
: บริเวณถังเก็บกัก (T-9800 และ T-9850) จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ Pump Station ของ i-BMA จำนวน 1 แห่ง 
: พื ้นท ี ่กระบวนการผล ิต BMA#2 บร ิ เวณ Reactor 

(2R-6400) บริเวณชั้น 1 (EL+0) จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ Reactor (2R-6400) บริเวณชั้น 2 (EL+5000) 

จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ Catalyst Solution Drum (2D-6580) จำนวน 

1 แห่ง 

   

     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-74 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

: บริเวณระหว่าง BLE Tank (2R-6640), BRE Tank (2D-
6840) และ BDE Tank (2D-6560) จำนวน 1 แห่ง 

: บริเวณถังเก็บกัก (2T-9800 และ 2T-9850) จำนวน  
1 แห่ง 

พื้นที่อื่นๆ 
: บริเวณ Loading Area จำนวน 5 จุด 
: บริเวณระบบสาธารณูปโภค จำนวน 2 จุด ได้แก่ บริเวณ 

Cooling Tower และบริเวณ Chilled Water Tank  
• โรงงานท่ี 2 

พื้นที่กระบวนการผลิต MMA 
: บริเวณหน่วยการผลิต TBA (หน่วย#1000) ตรวจสอบ

ก๊าซ HIB, LIB และ TBA จำนวน 10 แห่ง 
: บริเวณหน่วยการผลิตออกซิเดชั่น ขั้นที่ 1 และหน่วย

ออกซิเดช่ัน ขั้นท่ี 2 (หน่วย#2000 / #3000) ตรวจสอบ
ก๊าซ MAL, TBA และ LPG จำนวน 7 แห่ง 

: บริเวณหน่วยทำ MAA บริสุทธิ์ และหน่วย 
Esterification (หน่วย#4000 / #5000) ตรวจสอบก๊าซ 
MAA, MMA และ Toluene จำนวน 8 แห่ง 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-75 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

: บริเวณหน่วยบำบัดน้ำเสียและอากาศเสีย
(หน่วย#6000) ตรวจสอบก๊าซ MMA และ LPG 
จำนวน 4 แห่ง 

: บริเวณ Tank Yard ของหน่วยผลิต MMA ตรวจสอบ
ก ๊าซ MMA,  MAA Toluene และ TBA จำนวน 7  
แห่ง 

พื้นที่กระบวนการผลิต MAA#1&2 
: บริเวณหน่วยผลิต 1FL จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ 3FL จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ MAA Tank (2T-9250, A, B) จำนวน 2 แห่ง 

พื้นที่กระบวนการผลิต MAA#3 
: บริเวณหน่วยผลิต 1FL จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ 3FL จำนวน 1 แห่ง 
: บริเวณ MAA Tank (2T-9250C) จำนวน 1 แห่ง 

พื้นที่อื่นๆ 
: บริเวณ LPG Cylinder ของระบบ Flare จำนวน 2 

จุด 
: บริเวณระบบสาธารณูปโภค ได้แก่ บริเวณ Cooling 

Tower จำนวน 1 จุด 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-76 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

- Water Hydrant 
• โรงงานท่ี 1 จำนวน 16 จุด 
• โรงงานท่ี 2 จำนวน 16 จุด 
- Fixed Monitor 

• โรงงานท่ี 1 จำนวน 14 จุด 
• โรงงานท่ี 2 จำนวน 17 จุด 
- Fixed Foam Unit and Chamber 

• โรงงานท่ี 1 จำนวน 3 ถัง 
• โรงงานท่ี 3 จำนวน 1 ถัง 

   

 - ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์  (CO2) ติดตั้ง 
ในบริเวณต่างๆ ท่ัวโรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 
• โรงงานท่ี 1 จำนวน 19 จุด 
• โรงงานท่ี 2 จำนวน 30 จุด  
- ระบบสัญญาณเตือนภัย 

• โรงงานท่ี 1 จำนวน 2 จุด 
• โรงงานท่ี 2 จำนวน 2 จุด  
ทั ้งนี ้ จำนวนของอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย

ดังกล่าว ต้องสอดคล้องกับมาตรฐานของประเทศไทย  เช่น 
กฎกระทรวงแรงงาน เรื ่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน เกี ่ยวกับการป้องกันและระงับ
อัคคีภ ัย เป็นต้น และมาตรฐานสากล เช่น National Fire 
Protection Association (NFPA) เป็นต้น 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-77 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(40) ติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน (Safety 
Shower and Eye Washer) ท่ีบริเวณต่างๆ ดังน้ี 
- โรงงานท่ี 1 จำนวน 23 แห่ง ได้แก่ 

• บริเวณหน่วยการผลิต TBA (หน่วย#1000) จำนวน  
2 แห่ง 

• บริเวณหน่วยการผลิตออกซิเดชั ่น ขั้นที่ 1 (หน่วย#
2000) และหน่วยออกซิเดชั่น ขั้นที่ 2 (หน่วย#3000) 
จำนวน 4 แห่ง 

• บริเวณหน่วยทำ MAA บริสุทธิ์ (หน่วย#4000) และ
หน่วย Esterification (หน่วย#5000) จำนวน 6 แห่ง 

• บริเวณหน่วยบำบัดน้ำเสียและอากาศเสีย 
(หน่วย#6000) จำนวน 2 แห่ง 

• บริเวณ Tank Yard จำนวน 1 แห่ง 

• บริเวณ Product Loading Facibilities จำนวน 1 แห่ง 

• บริเวณ ท่ีมีการเติมสารเคมีของ Cooling Tower 
จำนวน 1 แห่ง 

• บริเวณ Pump Station ของ i-BMA Plant ซ่ึงอยู่ติด
กับ i-BMA Tank Yard Area จำนวน 1 แห่ง 

• บริเวณ Pump Station (2P-9801) จำนวน 1 แห่ง 

- โรงงานได้ติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ใน
บริเวณต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับสารเคมี ตามมาตรการ
กำหนดเร ี ยบร ้ อยแล ้ ว  และม ี ก ารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์ดังกล่าว เป็นประจำตาม
แผนการดำเนินการของโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-44 ฝักบัว
ฉุกเฉินและอ่างล้างตา
ฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-51 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์
ความปลอดภัยและระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย
และการตรวจสอบ
อุปกรณ์และซ่อมบำรุง
ของหน่วยงานความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-78 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

• พื้นท่ีกระบวนการผลิต BMA หน่วยที่ 2 จำนวน 4 แห่ง 
- โรงงานท่ี 2 จำนวน 25 แห่ง ได้แก่ 

• บริเวณหน่วยการผลิต TBA (หน่วย#1000) จำนวน 2 
แห่ง 

• บริเวณหน่วยการผลิตออกซิเดชั ่น ขั ้นที ่ 1 (หน่วย#
2000) และหน่วยออกซิเดชั่น ขั้นที่ 2 (หน่วย#3000) 
จำนวน 5 แห่ง 

• บริเวณหน่วยทำให้ MAA บริสุทธิ์ (หน่วย#4000) และ
หน่วย Esterification (หน่วย#5000) จำนวน 6 แห่ง 

• บริเวณหน่วยบำบัดน้ำเสียและอากาศเสีย
(หน่วย#6000) จำนวน 2 แห่ง 

• บริเวณ Tank Yard จำนวน 1 แห่ง 

• บริเวณระบบสาธารณูปโภค จำนวน 3 แห่ง ได้แก่ 
บริเวณ Cooling Tower บริเวณ Steam & 
Condensate Line และบริเวณ Wastewater 
Treatment Unit 

• บริเวณ MAA จำนวน 6 แห่ง 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-79 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(41) ตรวจอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) เป็นประจำ
ทุก 7 เดือน ตามแผนการซ่อมบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 
สำหรับอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  
อ่างล้างตา และฝักบัวฉ ุกเฉ ิน โครงการฯ  จะมีการ
ตรวจสอบ สอบเทียบ และซ่อมบำรุง ตามแผนการซ่อม
บำรุงเป็นประจำเดือนละ 1 ครั้ง 

- โรงงานได้ดำเนินการตรวจสอบอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ
(Gas Detector)  ตามแผนการซ ่ อมบำร ุ ง ร ั กษา 
เชิงป้องกันเป็นประจำทุก 7 เดือน สำหรับอุปกรณ์
คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล อ่างล้างตา และ
ฝักบัวฉุกเฉิน ดำเนินการตรวจสอบสอบเทียบ และ 
ซ่อมบำรุง ตามแผนการซ่อมบำรุงเดือนละ 1 ครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-40 
แผนการบำรุงรักษา
อุปกรณ์/เครื่องจักร และ
อุปกรณ์ความปลอดภัย
(Preventive 
Maintenance 
Programme) 

- ภาคผนวก ข-41 
รายการสอบเทียบอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-51 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์
ความปลอดภัยและระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย
และการตรวจสอบอุปกรณ์
และซ่อมบำรุงของ
หน่วยงานความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อม 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-80 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(42)  จ ัดทำแผนและดำเน ินการตามแผนการตรวจสอบ
ประสิทธ ิภาพของระบบเตือนภัย อ ุปกรณ์ป ้องกัน
(Safeguard) และระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยเป็น
ประจำ ตามแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน เพื่อให้แน่ใจ
ว่าสามารถทำงานได้ตลอดเวลาและสอดคล้องตาม
มาตรฐานสากลและตามกฎหมายและข้อกำหนดอื ่นๆ  
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- โรงงานได้จ ัดทำแผนและดำเนินการตามแผนการ
ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบเตือนภัย อุปกรณ์
ป้องกัน (Safeguard) และระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-51 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์
ความปลอดภัยและระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย
และการตรวจสอบ
อุปกรณ์และซ่อมบำรุง
ของหน่วยงานความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

 (43) มีระบบควบคุมปฏิกิริยาโดยคอมพิวเตอร์ เพื่อตรวจวัดค่า
อุณหภูมิและความดันในถังปฏิกรณ์ที่อาจเบี่ยงเบนไปจาก
ปกต ิ  และม ีระบบป ้องก ันเหต ุฉ ุกเฉ ิน ได ้แก ่  ระบบ 
Interlock และวาล์วนิรภัย (Safety Relief Valve) 

-  โรงงานได ้จ ัดให ้ม ี ระบบควบค ุมปฏ ิก ิ ร ิยาโดย
คอมพิวเตอร์ เพื่อตรวจวัดค่าอุณหภูมิและความดันใน
ถังปฏิกรณ์ที ่อาจเบี ่ยงเบนไปจากปกติ และมีระบบ
ป้องกันเหตุฉุกเฉินตามมาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2.1-41 
Safety Valve บริเวณ 
ท่อขนส่ง 

 (44) ออกแบบแผงควบคุมเคร ื ่องจ ักรและป้ายส ัญญาณ 
ด้านความปลอดภัย ให้อยู่ในสภาพที่พนักงานสามารถอ่าน
เข้าใจและพร้อมท่ีจะปฏิบัติงานได้ทันที 

- โรงงานได้ออกแบบและติดตั ้งแผงควบคุมเครื่องจักร
และป้ายสัญญาณด้านความปลอดภัยให้อยู่ในสภาพท่ี
พนักงานสามารถอ่านเข้าใจและพร้อมที่จะปฏิบัติงาน
ได้ทันที และมีการตรวจสอบและบำรุงรักษาให้อยู่ใน
สภาพดีอยู่เสมอ 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-45  
แผงควบคุมเครื่องจักร 
และป้ายสัญญาณ 
ด้านความปลอดภัยให้อยู่
ในสภาพดี 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-81 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(45) กำหนดให้มีอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ในโรงงาน ได้แก่ หลอดไฟ 
หม ้อแปลงไฟ และอ ุปกรณ ์ ไฟฟ ้าอ ื ่นๆ เป ็นแบบ 
Explosion Proof ตามมาตรฐานของ IEC 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ไฟฟ้าในโรงงานเป็นแบบ 
Explosion Proof ตามมาตรฐานของ IEC แล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-46 อุปกรณ์ท่ี
เป็น Explosion Proof  

(46) กำหนดให้มอเตอร์ท่ีนำมาใช้ในโรงงานเป็นแบบ 
Explosion Proof  

- โรงงานได้จัดให้มอเตอร์ที่นำมาใช้ในโรงงานเป็นแบบ 
Explosion Proof 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-46 อุปกรณ์ท่ี
เป็น Explosion Proof 

 (47) จ ัดให้ม ีระบบไฟฟ้าสำรอง ได้แก่ Diesel Generator  
เพื่อการ Shut Down อย่างปลอดภัย 

- โรงงานได ้จ ัด เตร ียมระบบไฟฟ ้าสำรอง ได ้แก่   
Diesel Generator ภายในโรงงาน เพื ่อรองรับการ  
Shut Down อย่างปลอดภัย 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-47  
ระบบไฟฟ้าสำรอง Diesel 
Generator 

 (48)  ออกแบบและระบบป ้องก ันฟ ้าผ ่ าของโรงงาน ซ่ึง
ประกอบด้วยส่วนประกอบสำคัญ 3 ส่วน ได้แก่   
- Air Termination System ประกอบด้วย Rods หรือ 

Stretched Wires หร ือ Mesh Conductor อย ่างใด
อย่างหน่ึงหรือหลายอย่างรวมกันก็ได้ 

- Down-Conduction System ติดตั้งระหว่าง  
Air Termination System และ Earth-Termination 
System 

- Earth-Termination System เป็นระบบการต่อลงดิน 

- โรงงานได้ออกแบบและติดตั้งระบบป้องกันฟ้าผ่าตาม
มาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-48 
ระบบป้องกันฟ้าผ่า 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-82 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(49) กำหนดให้มีการติดตั้งจุดบอกเหตุ (Manual Call Point) 
กระจายครอบคลุมทุกพื้นที ่ของโรงงาน จำนวน 5 จุด 
เพื่อให้ง่ายต่อการแจ้งเหตุภายในโรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั ้งจุดบอกเหตุ (Manual Call Point)
กระจายครอบคลุมทุกพื้นที่ของโรงงาน จำนวน 5 จุด 
เพื่อให้ง่ายต่อการแจ้งเหตุภายในโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-36 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

(50) หากเกิดการรั่วไหลของสารจากถังเก็บกักและท่อขนส่ง 
โครงการฯ จะมีการดำเนินการตามแผนฉุกเฉินของ
บริษัทฯ ท่ีสอดคล้องกับแผนฉุกเฉินของกลุ่มบริษัท 

- หากเกิดการรั่วไหลของสารจากถังเก็บกักและท่อขนส่ง 
โรงงานจะมีการดำเนินงานตามแผนฉุกเฉินที่กำหนดไว้
ของกลุ่มบริษัทฯ ซึ่งได้มีการฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉิน
อย่างต่อเนื่อง โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 โครงการดำเนินการฝึกซ้อม 1 ครั ้ง เมื่อ
วันท่ี 31 มีนาคม พ.ศ. 2568 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-49 
เอกสารการฝึกซ้อมแผน
ระงับเหตุฉุกเฉิน  

- ภาคผนวก ข-50 
มาตรการป้องกันและ 
แผนฉุกเฉินกรณีมีการ 
หกรั่วไหลของสารเคมี 

 (51) จ ัดเตรียมแผนระงับเหตุฉุกเฉิน โดยดำเนินการตาม
แผนปฏิบัติการฉุกเฉินทันที หากเกิดเหตุไฟไหม้และ
สารเคมีรั ่วไหล และทำการซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน
เป็นประจำทุกปี อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง พร้อมทั้งมีการ
ปรับปรุงเป็นประจำ เพื่อหาข้อบกพร่องและปรับปรุงให้มี
ประสิทธิภาพยิ่งขึ้น โดยแผนฉุกเฉินของบริษัทฯ แบ่งเป็น 
3 ระดับดังน้ี 

- โรงงานได้จัดทำแผนระงับเหตุฉุกเฉินของโรงงานตาม
มาตรการกำหนด และมีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินเป็น
ประจำทุกปี โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2568 โครงการดำเนินการฝึกซ้อม 1 ครั ้ง เมื่อ
วันท่ี 31 มีนาคม พ.ศ. 2568 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-49 
เอกสารการฝึกซ้อมแผน
ระงับเหตุฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-83 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

ภาวะฉุกเฉินโรงงานระดับท่ี 1 
เป็นภาวะฉุกเฉินที่ยังไม่ส่งผลกระทบกับชุมชน/โรงงาน
ใกล้เคียง และสามารถควบคุมได้โดยใช้ทรัพยากรที่มีอยู่
ในโรงงาน รวมถึงการเกิดภาวะฉุกเฉินที่โรงงานใกล้เคียง
ท่ีมีแนวโน้มท่ีจะส่งผลกระทบมาท่ีโรงงานของบริษัทฯ ให้
ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 เพื่อเตรียมความพร้อมใน
การรับมือกับภาวะฉุกเฉิน 
ภาวะฉุกเฉินโรงงานระดับท่ี 2 
เป็นภาวะฉุกเฉินที่ยังไม่ส่งผลกระทบกับชุมชน/โรงงาน
ใกล้เคียง แต่การควบคุมฉุกเฉินต้องขอความช่วยเหลือ
จากหน่วยงานภายใน SCG Chemicals นอกเหนือจาก
ทรัพยากรท่ีมีอยู่ในโรงงาน 
ภาวะฉุกเฉินโรงงาน ระดับท่ี 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินระดับใหญ่สุดที ่มีแนวโน้มจะลุกลาม
ต่อไปได ้ รวมถ ึงการร ั ่วไหลของสารต่างๆ ที ่ขยาย
ผลกระทบต่อชุมชนหรือสิ่งแวดล้อมจนถึงขั้นต้องอพยพ 
ผู้อำนวยการฉุกเฉินที่ปฏิบัติหน้าที่ต้องประเมินและวิจัย
สถานการณ์ และปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉินของ
บริษัทฯ 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-84 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการ 
ด้านความปลอดภัยกรณี
เดินเครื่องปกติ (ต่อ) 

(52) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉิน ให้โครงการฯ 
ปฏิบัติตามแนวทางในการปฏิบัติ และการตอบโต้สถานการณ์
ท ี ่ กำหนดในแผนปฏ ิบ ัต ิการภาวะฉ ุก เฉ ิน กล ุ ่มน ิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด ฉบับ
ล่าสุดอย่างเคร่งครัด 

- โรงงานได้จัดทำแผนระงับเหตุฉุกเฉินของโรงงานตาม
มาตรการกำหนด และมีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินเป็น
ประจำทุกปี  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
  แผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

 (53) จัดให้มีแผนอพยพ โดยกำหนดจุดรวมพลไว้ 2 จุด ดังน้ี 
• บริเวณภายในอาคาร CCR สำหรับพนักงานในเขต

กระบวนการผลิต 
• บริเวณด้านข้างป้อมเจ้าหน้าที ่ร ักษาความปลอดภัย 

( รปภ . )  ท ี ่ ล านจอดรถหน ้ าอาคาร  Production 
Loading สำหรับพนักงานผลิตประจำอาคารจ่ายสินค้า
และผู้รับเหมาท่ีทำงานนอกเขตกระบวนการผลิต 

- โรงงานได้จัดแผนอพยพท้ังของโรงงานท่ี 1 และโรงงาน
ท่ี 2 โดยกำหนดจุดรวมพล 3 จุด ตามมาตรการกำหนด
แล้ว ซ่ึงได้ผนวกแผนอพยพดังกล่าวไว้ในแผนระงับเหตุ
ฉุกเฉินโรงงาน 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-52 
แผนอพยพ 

- ภาพที่ 2.1-49 
จุดรวมพล 

 (54) จัดทำการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ท่ี
มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติมโดยผู้เชี่ยวชาญ
และวิศวกรที่เกี่ยวข้องของโครงการและบริษัทผู้ออกแบบ 
เพื ่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด โดยจัดทำในช่วงการ
ออกแบบรายละเอียด (Detail Design) และส่งให้หน่วย
อนุญาต (กนอ.) พิจารณาตามกฎหมายที่เกี ่ยวข้องก่อน
เดินเครื่องการผลิตใหม่ของโครงการส่วนขยาย 

- โรงงานได้ทำการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม
โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรท่ีเกี่ยวข้องของโครงการและ
บริษัทผู้ออกแบบเพื่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุดและ
ส่งให้หน่วยอนุญาต (กนอ.) พิจารณาตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องการผลิตใหม่ของโครงการส่วน
ขยายเรียบร้อยแล้ว โดยครั ้งล่าสุดได้จัดส่งให้ กนอ. 
เมื่อเดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2561 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-53 
การประเมินความเสี่ยง
สำหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ท่ีมีการปรับปรุง/
เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ง
เพิ่มเติม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-85 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้านความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 

(55) จัดทำทะเบียนรายการอุปกรณ์ที่จะทำการซ่อมบำรุงและ
งานที่จะดำเนินการในการซ่อมบำรุงของแต่ละอุปกรณ์   
(Work List & Equipment List) 

-โรงงานได้จัดเตรียมมาตรการด้านความปลอดภัยในช่วง
ก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบำรุงตามมาตรการกำหนด
เร ียบร ้อยแล้ว หากมีการหย ุดซ่อมบำร ุงโรงงานจะ
ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยใน
ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 โรงงานได้มี
กิจกรรมการหยุดซ่อมบำรุง หน่วยผลิต Monomer-1 ช่วง
ว ันท ี ่  6-22 มกราคม พ.ศ. 2568 และหน่ วยผลิต 
Monomer-2 ช่วงวันที่ 10-15 มีนาคม พ.ศ. 2568 เพื่อ
ซ่อมบำรุงและล้างทำความสะอาดและอุปกรณ์ โดยโรงงาน
ได้ดำเนินงานแจ้งให้สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตา
พุดและการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทราบ
เรียบร้อยแล้ว  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2  
สำเนาหนังสือแจ้ง
กิจกรรมหยุดซ่อมบำรุง
ของโรงงานต่อหน่วยงาน
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- ภาคผนวก ข-54 
มาตรการด้านความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 

(56) จ ัดทำทะเบ ียนรายช ื ่อและปร ิมาณสารเคมีท ี ่ ม ีอยู่  
ในอุปกรณ์ และสารเคมีท่ีนำมาใช้ในการซ่อมบำรุง 

 (57) ทะเบียนการตัดแยกอุปกรณ์ออกจากระบบ (Log Out 
Tag Out & Line brake) 

 (58) มีขั้นตอนในการลดกำลังการผลิต การระบายสารเคมีออก
จากอุปกรณ์ก่อนการซ่อมบำรุงใหญ่ การเปิดอุปกรณ์ การ
ซ่อมบำรุง การทดสอบเครื่องจักรอุปกรณ์ 

 

 (59) การจัดการน้ำเสียในช่วงซ่อมบำรุง บริษัทดำเนินการ
เช่นเดียวกับการผลิตในภาวะปกติ 

  

 (60) มีมาตรการในการควบคุมไม่ให้เกิดเสียงดังจากการเผาสาร
ไวไฟทางหอเผาก๊าซ (Flare) การปล่อยหรือระบายแรงดันสู่
บรรยากาศ (Purge/Pressurized/Depressurized) เช่น  
เปิดไอน้ำให้มากขึ้น หรือควบคุมแรงดัน เป็นต้น 
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8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้านความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 

(62) มาตรการในการควบคุมความร้อน ควัน และแสงสว่างท่ี
เกิดจากการเผาสารไวไฟทางหอเผาก๊าซ (Flare) 

- โรงงานได้จัดเตรียมมาตรการด้านความปลอดภัยในช่วง
ก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบำรุงตามมาตรการกำหนด
เรียบร้อยแล้ว หากมีการหยุดซ่อมบำรุงโรงงานจะ
ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนดอย่างเคร่งครัด โดย
ในระหว่างเดือนมกราคม - มิถ ุนายน พ.ศ. 2568 
โรงงานได้มีกิจกรรมการหยุดซ่อมบำรุงโรงงาน หน่วย
ผลิต Monomer-1 ช่วงวันที ่ 6-22 มกราคม พ.ศ. 
2568 และหน่วยผลิต Monomer-2 ช่วงวันที่ 10-15 
มีนาคม พ.ศ. 2568 เพื ่อซ่อมบำรุงและล้างทำความ
สะอาดและอุปกรณ์ โดยโรงงานได้ดำเนินงานแจ้งให้
สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดและการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทราบเรียบร้อยแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 
สำเนาหนังสือแจ้ง
กิจกรรมหยุดซ่อมบำรุง
ของโรงงานต่อหน่วยงาน
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- ภาคผนวก ข-54 
มาตรการด้านความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 

(63) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสำหรับงานซ่อมบำรุงใหญ่  
ซ่ึงครอบคลุมพนักงานและผู้รับเหมาทุกคน 

(64) จัดให้มีหน่วยงานด้านความปลอดภัย ซึ่งมีหน้าที่ควบคุม
การดำเนินการในการแจ ้งหย ุดเด ินเคร ื ่องจ ักร  และ 
ซ่อมบำรุง ให้เป็นไปด้วยความปลอดภัยและสอดคล้องกับ
กฎหมาย 

 (65) ในการซ่อมบำร ุงใหญ่ท ี ่ม ีการจ ้างผ ู ้ร ับเหมาเข ้ามา
ดำเนินการ บริษัทฯ ได้จัดทำแผนในการควบคุมผู้รับเหมา 
ซ่ึงประกอบด้วยการดำเนินการในด้านต่างๆ ดังน้ี 
- จัดทำทะเบียนผู้รับเหมาที่ปฏิบัติงานในการซ่อมบำรุงใน

โรงงาน 
- รายการงานท่ีผู้รับเหมาต้องปฏิบัติ 

- ในกรณีที่มีการซ่อมบำรุงใหญ่ ทางโรงงานจะปฏิบัติ
ตามมาตรการกำหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 
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ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้านความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 

- มาตรการค ัดเล ือกและทดสอบความสามารถว่า
ผู ้รับเหมาดังกล่าวมีความสามารถในการปฏิบัติงาน
ตามท่ีกำหนด ของโรงงานให้เป็นไปด้วยความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย 
- การฝึกอบรมผู้รับเหมาซึ่งประกอบด้วย หัวข้อต่อไปน้ี

เป็นอย่างน้อย 

• แผนปฏิบัติการงานซ่อมบำรุง 

•งานที่ต้องปฏิบัติ อันตรายที่อาจเกิดขึ้น และวิธีการ
ปฏิบัติงานท่ีปลอดภัย 

• มาตรฐานการทำงานท่ีปลอดภัยในแต่ละงาน 

• แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งท่ีต้องปฏิบัติเมื่อมี
การประกาศภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภัย 

• บุคคลที ่ต้องติดต่อเมื ่อพบความไม่ปลอดภัยหรือ
ประสบอุบัติเหตุ 

• การจ ัดการด ้านส ิ ่ งแวดล ้อม เช ่น การค ัดแยก 
ของเสีย การทำ 5ส พื้นท่ีทำงาน เป็นต้น 

- จัดให้มีการประเมินผลการฝึกอบรม เพื ่อให้มั ่นใจว่า
ผู้รับเหมามีความรู้ความเข้าใจ และสามารถปฏิบัติได้
ถูกต้อง 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้านความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนและ
ระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 

- สำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อับอากาศ งาน
บนที่สูง งานยกอุปกรณ์โดยใช้เครน เป็นต้น จะมีการ
ตรวจสุขภาพผู้รับเหมาก่อนเริ่มงานทุกวัน 

   

- มีกิจกรรมส่งเสริมด้านความปลอดภัยตลอดช่วงเวลา
การซ่อมบำรุงใหญ่ เช่น การจัดกิจกรรม Morning 
Talk ช่วงเช้าก่อนเริ ่มงาน การสื ่อสารเมื ่อพบความ 
ไม่ปลอดภัย กิจกรรม Care Camp ที ่ผู ้บริหารและ
พนักงานร่วมกันเดินตรวจหน้างานและแสดงความ
ห่วงใยกับผู ้ร ับเหมาและพนักงานเช ่น การจัดหา 
น้ำดื่มสะอาดและเต็นท์ที ่พักผู้รับเหมาที่มีโต๊ะ เก้าอี้ 
อ่างล้างมือ เป็นต้น 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที ่ด้านความปลอดภัยในการทำงาน 
(จป.) ระดับหัวหน้างานของผู ้ร ับเหมา ที ่ทำหน้าท่ี
ควบคุมความปลอดภัยในแต่ละพื้นท่ี 

- มีการประชาสัมพันธ์กับชุมชนและโรงงานข้างเคียง 
ท่ีอาจได้รับผลกระทบ 
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8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้าน 
ความปลอดภัยก่อนเริ่ม
ดำเนินการผลิต 
 

(65) กำหนดให้มีระเบียบวิธีปฏิบัติ การทบทวนความปลอดภัย
ก่อนเดินเครื่องกระบวนการผลิต 

-  โ ร ง ง านได ้ ดำ เน ิ นการกำหนดมาตรการด ้ าน 
ความปลอดภัยก ่อนเร ิ ่มดำเน ินการเด ินเคร ื ่อง
กระบวนการผล ิตตามมาตรการกำหนด และ
ดำเนินการตามมาตรการดังกล่าวอย่างเคร่งครัด 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

 

- ภาคผนวก ข-55 
มาตรการทบทวนความ
ปลอดภัยก่อนเดินเครื่อง
กระบวนการผลิต 

(66) กำหนดบทบาทหน้าที่และความรับผิดชอบของผู้ทำการ
ทบทวนความปลอดภัยก่อนเดินเครื่องกระบวนการผลิต 
โดยผู้เกี่ยวข้องต้องมีความรู้ ทักษะและความสามารถตาม
หน้าท่ีท่ีรับผิดชอบ 

-  โ ร ง ง านได ้ ดำ เน ิ นการกำหนดมาตรการด ้ าน 
ความปลอดภัยก ่อนเร ิ ่มดำเน ินการเด ินเคร ื ่อง
กระบวนการผล ิตตามมาตรการกำหนด และ
ดำเนินการตามมาตรการดังกล่าวอย่างเคร่งครัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ป ส ร ร ค ใ น ก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-55 
มาตรการทบทวนความ
ปลอดภัยก่อนเดินเครื่อง
กระบวนการผลิต 

(67) มีการฝึกซ้อมขั ้นตอนการอบรมทบทวนความปลอดภัย
ก่อนเดินเครื่องกระบวนการผลิตให้ผู้ท่ีเกี่ยวข้อง 

 (68) จัดเตรียมเครื่องมือที่ใช้ในการทบทวนความปลอดภัยก่อน
เดินเครื่องกระบวนการผลิต อย่างเพียงพอและเหมาะสม 

 (69) ดำเนินการทบทวนด้านความปลอดภัยก่อนเร ิ ่มเดิน
เครื ่องจักร และปฏิบัติตามขั้นตอนที ่กำหนดไว้อย่าง
เคร่งครัด 

 (70) ซ่อมบำรุง (Preventive Maintenance) สำหรับอุปกรณ์
ในกระบวนการผลิตอย่างต่อเนื่อง 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
- มาตรการด้าน 
ความปลอดภัยก่อนเริ่ม
ดำเนินการผลิต 

(71) จ ัดทำรายงานผลการทบทวนความปลอดภ ัย ก ่อน
เดินเครื่องกระบวนการผลิต และรวบรวมเอกสารอ้างอิง 
หรือที่เกี่ยวข้อง พร้อมให้ผู้ที่ทำการทบทวนฯ พิจารณา
และลงนามยืนยันความพร้อมของเครื่องจักร 

- โรงงานได้ดำเนินการกำหนดมาตรการด้านความ
ปลอดภัยก่อนเริ่มดำเนินการเดินเครื่องกระบวนการ
ผล ิตตามมาตรการกำหนด และดำเน ินการตาม
มาตรการดังกล่าวอย่างเคร่งครัด 

9. การประเมินอันตราย
ร้ายแรง 

(1) จัดให้มีการประเมินความเสี ่ยงการเกิดอันตรายร้ายแรง 
(Risk Assessment) เพื่อศึกษาถึงโอกาสที่อาจจะเกิดจาก
สารเคมีอันตรายต่างๆ จากกระบวนการผลิต ถังเก็บกักและ
ท่อขนส่งต่างๆ เพื่อนำส่งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกครั้ง
ที่มีการขอต่อใบอนุญาตโรงงานอุตสาหกรรมหรือกรณีการ
เปลี่ยนแปลงโครงการ โดยจะส่งสำเนาให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่งแวดล้อมทราบทุกครั้ง 

- เมื่อมีการต่อใบอนุญาตหรือกรณีมีการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  
จะดำเนินการประเมินความเสี ่ยงการเกิดอันตราย
ร้ายแรง (Risk Assessment) เพื่อศึกษาโอกาสท่ีอาจจะ
เกิดจากสารเคมีอันตรายต่างๆ จากกระบวนการผลิต  
ถังเก็บกัก และท่อขนส่งต่างๆ เพื่อนำส่งให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และสำเนาให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบทุกครั้ง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
สรุปผลการศึกษา 
HAZOP 

 (2) จ ัดให ้ม ีมาตรการซ่อมบำร ุงเช ิงป ้องกัน (Preventive 
Maintenance) เพื ่อตรวจสอบและควบคุมให้อ ุปกรณ์
เตือน/ ชี้วัดมีประสิทธิภาพดี ตามแผนการซ่อมบำรุงของ
โครงการ 

- โรงงานได ้จ ัดทำแผนการซ ่อมบำร ุงเช ิงป ้องกัน
(Preventive Maintenance) ของอุปกรณ์ เครื ่องมือ 
เครื่องจักรต่างๆ เพื่อตรวจสอบและควบคุมให้อุปกรณ์
เตือน/ชี้วัดมีประสิทธิภาพดีตามแผนการซ่อมบำรุงของ
โครงการ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-40 
แผนการบำรุงรักษา
อุปกรณ์/เครื่องจักร และ
อุปกรณ์ความปลอดภัย
(Preventive Maintenance) 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-91 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. การประเมินอันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(3) ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมีในบริเวณพื้นท่ี
ท ี ่ม ี โอกาสเส ี ่ยง เช ่น พื ้นที ่กระบวนการผลิต พื ้น ท่ี  
ลานถัง เป็นต้น ตามแผนงานท่ีกำหนด รวมท้ังจัดให้มีระบบ
ป้องกันและระงับเหตุเพลิงไหม้ท่ีเพียงพอ 

- โรงงานได้จัดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบ
และสารเคมีในบริเวณพื ้นที ่ท ี ่ม ีโอกาสเสี ่ยง ตาม
แผนงานที่กำหนด รวมทั้งจัดให้มีระบบป้องกันและ
ระงับเหตุเพลิงไหม้ท่ีเพียงพอเป็นประจำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

(4) จ ัดให้ม ีการติดป้ายรายละเอียดเกี ่ยวกับข้อมูลความ
ปลอดภัยของสารเคมี  (Safety Data Sheet : SDS) ใน
บริเวณที่มีการดำเนินงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย 

- โรงงานได ้ต ิดป ้ายรายละเอ ียดเก ี ่ยวก ับข ้อมูล 
ความปลอดภัยของสารเคมี  (Safety Data Sheet : 
SDS) ในบริเวณที่มีการดำเนินงานเกี ่ยวกับสารเคมี
อันตราย 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที ่2.1-50 ข้อมูล
ความปลอดภัยของ
สารเคมี (Safety Data 
Sheet : SDS) 

 (5) ฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉินและอพยพอย่างต่อเนื ่อง ปีละ 1 
ครั้ง ร่วมกับสำนักงานนิคมฯ และชุมชนใกล้เคียง 

- โรงงานได้ร ่วมฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉินและอพยพ
ร่วมกับสำนักงานนิคมฯ และชุมชนใกล้เคียงเป็นประจำ
ทุกปี โดยในระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 
2568 โครงการดำเนินการฝึกซ้อม 1 ครั้ง เมื่อวันที่ 31 
มีนาคม พ.ศ. 2568  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-49 
เอกสารการฝึกซ้อมแผน
ระงับเหตุฉุกเฉิน 
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แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. การประเมินอันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(6)  จ ัดทำรายงานประเม ินความเส ี ่ยง สำหร ับกระบวน 
การผลิต/อุปกรณ์โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้องและ
บริษัทผู ้ออกแบบ เพื ่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด โดย
จัดทำในช่วงการออกแบบรายละเอียด (Detail Design) 
และส่งให้หน่วยงานอนุญาต ได้แก่ กนอ. พิจารณาตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องการผลิต 

- โรงงานได้จัดทำรายงานประเมินความเสี ่ยง สำหรับ
กระบวนการผลิต/อุปกรณ์โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกร
ผู ้เกี ่ยวข้องและบริษัทผู ้ออกแบบ เพื ่อให้เกิดความ
ปลอดภ ัยส ูงส ุด โดยจ ัดทำในช ่วงการออกแบบ
รายละเอียด (Detail Design) และส่งให้หน่วยงาน
อนุญาตได้แก่ กนอ. พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง
ก่อนเดินเครื่องการผลิต 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
สรุปผลการศึกษา 
HAZOP 

 (7) จัดทำรายงานประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิตและ
จัดทำรายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการ
ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน โดยโครงการจะจัดส่งรายงานดังกล่าวต่อกรม
โรงงานอุตสาหกรรมและการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ทุก 5 ปี 

- โรงงานได้ทำการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการ
ผลิตและจัดทำรายงานผลการดำเนินงานตามแผน
บริหาร จัดการความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจาก
การประกอบกิจการโรงงาน โดยได้จ ัดส่งรายงาน
ดังกล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทุก 5 ปี ซึ ่งล่าสุดได้
จัดส่งรายงาน เมื ่อวันที ่ 30 มิถุนายน พ.ศ. 2566 
กำหนดส่งครั้งถัดไปใน ปี พ.ศ. 2571 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
สรุปผลการศึกษา 
HAZOP 

 (8) กำหนดให้มีการรายงานสรุปผลการประเมินอันตราย 
การศึกษาผลกระทบ แผนการดำเนินงานและแผนการ
ควบคุมความเสี่ยง รวมท้ังผลการปฏิบัติตามมาตรการความ
ปลอดภัย และมาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 
มาตรา 32 แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนา-
มัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 ให้กับ
กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งนี้ ตามหมวด 4 มาตรา 32 
มีข้อกำหนดท่ีชัดเจนให้ดำเนินการตามท่ีกฎหมายกำหนดไว้ 

- โรงงานได้จัดทำรายงานสรุปผลการประเมินอันตราย 
การศึกษาผลกระทบ แผนการดำเนินงานและแผนการ
ควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ความปลอดภัย และมาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ ตาม
มาตรการกำหนด และจัดส่งให้กระทรวงแรงงาน  
ปีละ 1 ครั้ง เรียบร้อยแล้ว 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
สรุปผลการศึกษา 
HAZOP 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-93 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. การประเมินอันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(9) จัดให้มีมาตรการการบริหารจัดการความปลอดภัยของ
ก ร ะ บวนก า ร ผ ล ิ ต  ( Process Safety Management 
Program : PSM) ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- โครงการมีการบริหารจัดการความปลอดภัยของ
กระบวนการผลิต (Process Safety Management 
Program : PSM) ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย 

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- 

10. สาธารณสุขและ
สุขภาพ 

(1) กำหนดให้มีการตรวจสุขภาพสำหรับพนักงานใหม่ก่อนเข้า
ทำงาน การตรวจสุขภาพพนักงานทั่วไป ปีละ 1 ครั้ง และ
ตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจ ัยเสี ่ยงของพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง โดยแพทย์    
อาชีวเวชศาสตร์ 

- โรงงานได้ดำเนินการตรวจสุขภาพสำหรับพนักงานใหม่
ก ่อนเข ้าทำงาน โดยในระหว่างเด ือนมกราคม - 
มิถุนายน พ.ศ. 2568 มีพนักงานใหม่ จำนวน 1 ท่าน 
สำหรับการตรวจสุขภาพพนักงานประจำ และพนักงาน
ตามปัจจัยเสี่ยงของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง 
ล่าสุดโครงการดำเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันท่ี 11-28 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 โดยผลการตรวจสุขภาพทั่วไป 
พบความผิดปกติในบางพารามิเตอร์ ซึ่งอาจเกิดจาก
การใช้ชีวิตประจำวัน พฤติกรรมส่วนบุคคล รวมถึงโรค
ประจำตัว เช่น ค่าดัชนีมวลกาย ค่าไขมันในเลือด 
น้ำตาลในเลือด เป็นต้น ซ่ึงบริษัทฯ ได้นำข้อมูลจากการ
ตรวจสุขภาพประจำปีมาวิเคราะห์เพื่อวางแผนส่งเสริม
สุขภาพของพนักงาน เพื่อลดโอกาสการเกิดกลุ่มโรคไม่
ติดต่อเรื ้อรัง (NCDs) สำหรับการตรวจสุขภาพตาม
ปัจจัยเสี่ยง ผลการตรวจสุขภาพอยู่ในเกณฑ์ปกติและ
เฝ้าระวัง ไม่พบความผิดปกติท่ีเกี่ยวข้องจากการทำงาน 
ทั้งนี้บริษัทฯ ได้วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพประจำปี 
และผลการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง ย้อนหลัง 3 ปี 
รายละเอียดแสดงดังภาคผนวก ข-38  

-  ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-38 
แผนการตรวจสุขภาพ  
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่และผลการ
ตรวจสุขภาพประจำปี 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-94 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. สาธารณสุขและ
สุขภาพ (ต่อ) 

(2) กรณีพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ จากการวินิจฉัยโดย
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ ให้ทำการส่งตรวจซ้ำและหากผล
การตรวจผิดปกติจากการตรวจซ้ำ ให้แพทย์อาชีวเวช -
ศาสตร์ลงความเห็นเรื่องการรักษาและค้นหาสาเหตุ โดยให้
หน่วยงานความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม (SHE Officer) 
ของบริษัทฯ เข้าร่วมให้ข้อมูลตลอดจนการเฝ้าระวังในพื้นท่ี
ปฏ ิบ ัต ิ งาน  (Working Area Monitoring)  และการให้
ความรู้แก่พนักงานก่อนเริ่มงาน (Health Education and 
Health Awareness) 

- ในกรณีพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ โรงงานจะทำการ
ตรวจซ้ำและหากผลการตรวจผิดปกติจากการตรวจซ้ำอีก
จะให้แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ลงความเห็นเรื่องการรักษา
และค้นหาสาเหตุ โดยมีหน่วยงานความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม (SHE Officer) ของบริษัทฯ เข้าร่วมให้ข้อมูล
ตลอดจนการเฝ้าระวังในพื้นที่ปฏิบัติงาน (Working Area 
Monitoring) รวมทั ้งได้ม ีการฝึกอบรม ให้ความร ู ้แก่
พนักงานก่อนเริ ่มงาน (Health Education and Health 
Awareness) และฝึกอบรมตามแผนการฝึกอบรมประจำปี 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารการฝึกอบรมด้าน
อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

- ภาคผนวก ข-38 
แผนการตรวจสุขภาพ  
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่และผลการ
ตรวจสุขภาพประจำปี 

 (3) จัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินก่อนรับเข้าทำงาน 
หากพบว่ามีความผิดปกติให้พิจารณางานท่ีไม่สัมผัสกับเสียง
ดัง และจัดให้มีการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล 

- โรงงานได้ดำเนินการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงานใหม่ก่อนรับเข้าทำงาน หากพบว่ามีความ
ผิดปกติจะพิจารณางานที่ไม่สัมผัสกับเสียงดัง และ
จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล
ให้กับพนักงาน พร้อมควบคุมให้มีการสวมใส่ทุกครั้งท่ี
เข้าไปปฏิบัติงานในพื้นท่ีเสียงดัง  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-38 
แผนการตรวจสุขภาพ  
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่และผลการ
ตรวจสุขภาพประจำปี 

 (4) กำหนดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการสำหรับ
พนักงาน พร้อมทั้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของ
โครงการ เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้นภายใน
โรงงาน และพนักงานสามารถเข ้าไปใช ้บร ิการ
สถานพยาบาลของกลุ่ม SCG Chemicals Site#3 ซ่ึง
ตั้งอยู่ในพื้นท่ีของบริษัท ระยอง โอเลฟินส์ จำกัด พร้อม
ทั้งให้จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโรงงาน 
เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน ซึ่งได้แก่ 
โรงพยาบาลมาบตาพุด และโรงพยาบาลระยอง 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-51 อุปกรณ์ 
ปฐมพยาบาลเบื้องต้น 
ในโรงงาน 

- ภาพที่ 2.1-52 
สถานพยาบาล และรถ
ฉุกเฉินของ SCG 
Chemicals Site#3 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั     หน้า 2-95 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเมธิลเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ครั้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. สาธารณสุขและ
สุขภาพ (ต่อ) 

(5) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ ทั้งในด้านส่งเสริม 
ฟื้นฟู ป้องกัน และดูแลรักษา เช่น สนับสนุนงบจัดหน่วย
แพทย์เคลื่อนที่ สนับสนุนสถานที่ออกกำลังกาย ส่งเสริมให้
ความรู้ในการดูแลสุขภาพของคนในชุมชน เป็นต้น 

- โรงงานได้สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื ้นท่ี  
ท้ังในด้านส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกัน และดูแลรักษา ร่วมกับ
บริษัทในกลุ่ม SCG Chemicals 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการดำเนินงาน
ด้านชุมชนสัมพันธ์ 

 (6) จัดให้มีการประชาสัมพันธ์ เช่นความรู้เกี่ยวกับสารเคมี เป็นต้น 
แก่ชุมชนที่อยู ่ใกล้เคียงที ่อาจได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รวมถึงการให้ความรู้เกี่ยวกับการปฏิบัติตนในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินเพื่อให้สามารถเฝ้าระวังและป้องกันตนเองได้ 

- โรงงานได้จัดให้มีการประชาสัมพันธ์แก่ชุมชนที่อยู่
ใกล้เคียงที่อาจได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม รวมถึงการ
ให้ความรู้เกี่ยวกับการปฏิบัติตนในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
เพื่อให้สามารถเฝ้าระวังและป้องกันตนเองได้ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการดำเนินงาน
ด้านชุมชนสัมพันธ์ 

- ภาคผนวก ข-30 
เอกสารประชาสัมพันธ์
โครงการ 

 (7) จัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี (Safety Data 
Sheet : SDS) และข้อมูลจำเป็นอื่นๆ ให้หน่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นท่ี เพื่อใช้ในการวางแผนต่อไป 

- โรงงานมีการส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี
(SDS) ให ้ก ับหน่วยงานสาธารณสุขพื ้นที ่  เพ ื ่อให้
หน่วยงานใช้ในการวางแผนต่อไป 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-56 
เอกสารการจัดส่งข้อมูล
จำนวนพนักงานข้อมูล
สารเคมีให้หน่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นท่ี 

 (8) กำหนดให้มีแผนการฝึกอบรมให้ความรู้พนักงานเกี่ยวกับ
สุขภาพอนามัยและอันตรายจากสารเคมีและเสียงดัง 

- โรงงานมีการฝึกอบรมให้ความรู้พนักงานในด้านความ
ปลอดภัย สุขภาพอนามัย และอันตรายจากสารเคมี
และเสียงดัง ตามแผนการฝึกอบรมประจำปีของโรงงาน
และกลุ่ม SCG Chemicals  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารการฝึกอบรม 
ด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
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10. สาธารณสุขและ
สุขภาพ (ต่อ) 

(9) กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือก และประเมินคุณภาพของ
สถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ท่ีโครงการ
ใช ้บร ิการตรวจส ุขภาพของพน ักงานประจำ ท ั ้ ง น้ี   
แนวทางการตรวจสอบและประเมินสถานบริการสุขภาพ 
จะเป ็นไปตามกระบวนการบร ิหารค ู ่ ค ้ า  (Supplier 
Management) เพื ่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 
Corporate Governances) 

- โรงงานได้มีเกณฑ์การคัดเลือก และประเมินคุณภาพ
ของสถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ท่ี
โรงงานใช้บริการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำ 

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-57 
เกณฑ์การคัดเลือกและ
ประเมินคุณภาพของ
สถานบริการสุขภาพและ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ท่ี
ใช้บริการ 

11. การจัดการพื้นที่ 
สีเขียว 

(1) จัดให้มีพื้นที่สีเขียว โดยจัดเป็นสวนไม้ประดับและไม้ยืนต้น 
ประมาณ 5,227 ตารางเมตร (3.27 ไร่) หรือคิดเป็นร้อยละ 
5.54 ของพื้นท่ีท้ังหมด โดยมีแผนงานดูแลรักษาพ้ืนท่ีสีเขียว
ในโรงงาน ได้แก่ การรดน้ำต้นไม้ ความถี่อย่างน้อย 2 ครั้ง
ต่อสัปดาห์ และพรวนดิน ใส่ปุ ๋ย กำจัดวัชพืช ตัดแต่งกิ่ง 
ความถี่อย่างน้อย 1 ครั้งต่อเดือน 

- โรงงานได้จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวภายในพื้นท่ีโรงงานไม่น้อย
กว่าร้อยละ 5 ของพื้นที่ทั้งหมด โดยปัจจุบันโรงงานมี
พื ้นที ่ส ีเขียวประมาณ 5,227 ตารางเมตร (3.27 ไร่) 
หรือคิดเป็นร้อยละ 5.54 ของพื้นที่ทั้งหมด โดยจัดให้มี
พื ้นที ่สีเขียวบริเวณด้านหน้าโรงงานและบริเวณห้อง 
ราชพฤกษ์ ซ่ึงเป็นพ้ืนท่ีสำหรับประชุมและเป็นอาหารท่ี
พักของพนักงานขับรถและผู้รับเหมา บริเวณด้านหน้า
ต ิดร ั ้ วโรงงานท ี ่  1 และด ้านโรงอาหาร Product 
Loading บริเวณด้านขวาทางเข้าของโรงงานที่ 2 และ
บริเวณหอเผาโรงงานที่ 2 รวมทั้งพื ้นที ่แนวรั ้วต่างๆ  
ทั้งในและนอกโรงงานโดยปลูกไม้ยืนต้น เช่น อโศก
อินเดีย ต้นโมก ต้นปาร์มจีน ต้นตีนเป็ดน้ำ ต้นแคนา 
เป็นต้น  

- ไม ่พบป ัญหาและ
อ ุ ปสร รค ใ นก า ร
ดำเนินการ 

- ภาพที่ 2.1-53 พื้นท่ี 
สีเขียวของโรงงาน 

- ภาคผนวก ข-58 
แผนผังพื้นท่ีสีเขียว 
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11. การจัดการพื้นที่ 
สีเขียว (ต่อ) 

 และจัดให้มีสวนหย่อม สวนไม้ประดับ และไม้พุ่ม เพื่อ
ความสวยงามและเสริมสภาพภูมิสถาปัตย ์ ทั ้งน้ี
โครงการฯ ได้จัดให้มีแผนในการบำรุงรักษาต้นไม้ใน
บริเวณพื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน ได้แก่ รดน้ำต้นไม้ 
พรวนดิน ใส่ปุ๋ย กำจัดวัชพืช และตัดแต่งกิ่ง และหาก
ต้นไม ้เก ิดความเส ียหาย หร ือตายจะมีการปลูก
ทดแทนต้นเด ิมซ ึ ่งโครงการฯ จะใช ้บร ิการจาก
วิสาหกิจชุมชน 

  

 (2) โรงงานร่วมกับ SCG Chemicals Site#3 รับผิดชอบดูแล
พื้นที่สีเขียวของพื้นที่ SCG Chemicals Site#3 ด้านที่ติด
กับหอเผา (Flare) ของโรงงานที ่ 2 ประมาณ 19,725 
ตารางเมตร (12.33 ไร่) โดยกรณีต้นไม้บริเวณดังกล่าวตาย 
โครงการฯ จะต้องนำพันธุ์ไม้เดิม ท่ีมีขนาดความสูงใกล้เคียง
กับต้นเดิมมาปลูกทดแทนส่วนที่ตายไป โดยดำเนินการให้
เสร็จสิ้นภายใน 1 เดือน 

- โรงงานได้ร่วมกับ SCG Chemicals Site#3 รับผิดชอบ
ดูแลพื้นที ่สีเขียวของพื้นที ่ SCG Chemicals Site#3 
ด้านที่ติดกับหอเผา (Flare) ของโรงงานที่ 2 ประมาณ 
19,725 ตารางเมตร (12.33 ไร่) โดยกรณีต้นไม้บริเวณ
ดังกล่าวตาย โรงงานจะนำพันธุ์ไม้เดิมท่ีมีขนาดความสูง
ใกล้เคียงกับต้นเดิมมาปลูกทดแทนส่วนที่ตายไป และ
จะดำเนินการให้เสร็จสิ้นภายใน 1 เดือน  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- 
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โรงงานท่ี 1 โรงงานท่ี 2 

ภาพที ่2.1-1 ห้องควบคุม (Control room) 
  

  
โรงงานท่ี 1 โรงงานท่ี 2 

ภาพที ่2.1-2 ปล่องระบายอากาศ 
  

  
ภาพที ่2.1-3 พนักงานเดินตรวจตราพื้นที่กระบวนการผลิต ภาพที ่2.1-4 หอเผา 

  

  

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval
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โรงงานท่ี 1 โรงงานท่ี 2 

ภาพที่ 2.1-5 อุปกรณ์ลดระดับความดังเสยีง 
  

    
ภาพที่ 2.1-6 เขตพื้นท่ีที่มีเสียงดังและป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ปอ้งกันเสียงส่วนบุคคล 

  

  
ภาพที่ 2.1-7 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง 

ความปลอดภัยส่วนบุคคล 
ภาพที่ 2.1-8 บ่อเกรอะ (Septic Tank) 

  

  

Paiwan Prempimai
Oval
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ภาพที ่2.1-9 ระบบแยกน้ำมัน (Water Pit) 

  

  
บ่อ Equalization โรงงาน 1 บ่อ Equalization โรงงาน 2 

  

  
บ่อ Aeration โรงงาน 1 บ่อ Aeration โรงงาน 2 

ภาพที่ 2.1-10 ระบบบำบัดน้ำเสยีของโรงงาน 
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บ่อ Clarifier โรงงาน 1 บ่อ Clarifier โรงงาน 2 

  

  
บ่อ Check Basin โรงงาน 1 บ่อ Check Basin โรงงาน 2 

  

  
Wastewater Pit โรงงาน 1 Wastewater Pit โรงงาน 2 

ภาพที่ 2.1-10 (ต่อ) ระบบบำบัดนำ้เสียของโรงงาน 
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ถังดักกลิ่น โรงงาน 1 ถังดักกลิ่น โรงงาน 2 

  

  
เครื่อง pH Meter โรงงาน 1 เครื่อง pH Meter โรงงาน 2 

  

  
เครื่อง DO Meter โรงงาน 1 เครื่อง DO Meter โรงงาน 2 

ภาพที่ 2.1-10 (ต่อ) ระบบบำบัดนำ้เสียของโรงงาน 
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เครื่อง COD Online โรงงาน 1 เครื่อง COD Online โรงงาน 2 

ภาพที่ 2.1-10 (ต่อ) ระบบบำบัดนำ้เสียของโรงงาน 
  

 
ภาพที่ 2.1-11 บ่อ Wastewater Pit (S-Pit) 

  

  
โรงงาน 1 โรงงาน 2 

ภาพที่ 2.1-12 ระบบตรวจวัดคณุภาพน้ำแบบต่อเนื่อง  
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ภาพที่ 2.1-13 ถังแยกขยะแต่ละประเภทภายในโรงงาน 

 

  
 

อาคารเก็บน้ำมัน อาคารจัดเก็บกากของเสียภายในโรงงานแบบแยกประเภท 

ภาพที่ 2.1-14 การรวบรวมและแยกประเภทของเสียของโรงงาน 
 

  
ภาพที่ 2.1-15 หมายเลขโทรศัพท์ที่ติดกับรถขนส่งกากของเสยี 

  

  
ภาพที่ 2.1-16 รางระบายน้ำรอบอาคารจัดเก็บกากของเสีย ภาพที่ 2.1-17 เจ้าหน้าท่ีอำนวยความสะดวกและ 

จัดระเบียบการจราจรบรเิวณทางเข้า-ออกโรงงาน 
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ภาพที่ 2.1-18 ป้ายควบคุมความเร็วภายในโรงงาน 

ไม่เกิน 15 กิโลเมตรต่อช่ัวโมง 
ภาพที่ 2.1-19 ป้ายเตือนที่ติดกับรถขนส่งสารเคม ี

 

    
ภาพที่ 2.1-20 อุปกรณ์ความปลอดภัยพื้นฐานบนรถขนส่ง

สารเคม ี
ภาพที่ 2.1-21 หมายเลขโทรศัพท์ที่ติดกับกับรถขนส่ง

สารเคม ี
 

   
ภาพที่ 2.1-22 อุปกรณ์ป้องกันประกายไฟบนรถขนส่ง ภาพที่ 2.1-23 ลานจอดรถ 
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ภาพที่ 2.1-24 รถรับ-ส่งพนักงาน ภาพที่ 2.1-25 กิจกรรม Safety Talk 

 

  
ภาพที่ 2.1-26 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

 

  
ภาพที่ 2.1-27 ชุดป้องกันสารเคม ี ภาพที่ 2.1-28 เครื่องช่วยหายใจชนิดถุงบรรจุอากาศ 

ติดตัวบุคคล (SCBA) 
 

 

  

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval

Paiwan Prempimai
Oval



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมธลิเมตาครีเลต (ครั้งที่ 7) ของบริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด  

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั   หน้า 2-107 

 

  

  
ภาพที่ 2.1-28 เครื่องช่วยหายใจชนิดถุงบรรจุอากาศ 

ติดตัวบุคคล(SCBA) (ต่อ) 
 

ภาพที่ 2.1-29 ระบบการควบคุมอณุหภมูิในถังเก็บกัก MAA 
(การติดตั้ง Chiller, Circulation Pump) 

 

  
ภาพที่ 2.1-30 ระบบ Feed Inhibitor ภาพที่ 2.1-31 การหุ้ม Insulation ที่ท่อขนส่งจากถังเก็บกัก 

MMA ไปยังระบบกระจายสินค้า 
 

  
ภาพที่ 2.1-32 ระบบการตรวจวัดอัตราการไหลของวัตถุดิบ ภาพที่ 2.1-33 กำแพงกั้นถังเก็บกักสารเคม ี
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ภาพที่ 2.1-34 ระบบตรวจสอบระดับสารในถังเก็บกัก ภาพที่ 2.1-35 Safety Valve  บริเวณถังเก็บกัก 

 

 
 

 

Gas Detecter ทางหนีไฟ 
 

  
สัญญาณเตือนภัย Fire Hose Cabinet 

ภาพที่ 2.1-36 อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภยั 
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Water Hydrant/Fix Monitor ระบบจ่ายโฟม 

  

  
ถังดับเพลิงภายในอาคาร ถังดับเพลิงในพ้ืนท่ีการผลิต 

  

  
ถังดับเพลิงในพ้ืนท่ีการผลิต 

ภาพที่ 2.1-36 (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
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โทรศัพท์ฉุกเฉิน 

ภาพที่ 2.1-36 (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
ภาพที่ 2.1-37 ระบบท่อขนส่งท่ีเป็นระบบปิดและ 

วางบนฐานรองรับท่อ (Pipe Rack) 
  

  
ภาพที่ 2.1-38 Block Valve ภาพที่ 2.1-39 เกจวัดอัตราการไหล ความดันและ

เทอร์โมมเิตอร์ ท่ีท่อขนส่งต้นทาง 
  

  
ภาพที่ 2.1-40 การต่อสายดินท่ีระบบท่อ ภาพที่ 2.1-41 Safety Valve บริเวณท่อขนส่ง 
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ภาพที่ 2.1-42 ระบบก๊าซไนโตรเจนสำหรับ Purge  

และ Seal ถัง 
ภาพที่ 2.1-43 ระบบจ่ายโฟมบรเิวณ Tank Farm 

  

  
ภาพที่ 2.1-44 ฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ภาพที่ 2.1-45 แผงควบคุมเครื่องจักร และป้ายสญัญาณ 

ด้านความปลอดภยัให้อยู่ในสภาพดี 
  

  
ภาพที่ 2.1-46 อุปกรณ์ที่เป็น Explosion Proof ภาพที่ 2.1-47 ระบบไฟฟ้าสำรอง Diesel Generator 
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ภาพที่ 2.1-48 ระบบป้องกันฟ้าผ่า ภาพที่ 2.1-49 จุดรวมพล 

  

 
ภาพที ่2.1-50 ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet : SDS) 

  

   
ภาพที่ 2.1-51 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้นในโรงงาน 
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สถานพยาบาล รถฉุกเฉิน 

ภาพท่ี 2.1-52 สถานพยาบาลและรถฉุกเฉินของ SCG Chemicals Site#3 
  

  
  

  
  

ภาพท่ี 2.1-53 พื้นท่ีสีเขียวของโรงงาน 
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ภาพท่ี 2.1-54 ระบบ RO unit 
 

 




